<X

DISPENSING
FASTs FLUID

THETINTING COMPANY

Navod GA450

V, 22 Fast & Fluid Management B. V.
PO Box 220
2170 AE Sassenheim
The Netherlands
www.fast-fluid.com



© Fast & Fluid Management B.V.

Tento navod alebo jeho ¢asti sa nesmu reprodukovat, ukladat do systému vyhladavania alebo prenasat v akejkolvek forme
alebo akymikolvek prostriedkami, elektronicky, mechanicky, fotokopirovanim, nahravanim alebo inak, bez predchadzajuceho
pisomného suhlasu spoloénosti Fast & Fluid Management B.V.

Tento navod mdze obsahovat technické nepresnosti alebo typografické chyby.

Spoloc¢nost Fast & Fluid Management B.V. si vyhradzuje pravo v tejto suvislosti navod ob&as revidovat bez toho, aby bola
spolo¢nost Fast & Fluid Management B.V. povinna upozornit niekoho na tuto reviziu alebo zmenu.

Podrobné udaje a hodnoty uvedené v tomto navode su priemerné hodnoty a boli starostlivo zostavené. Nie su vSak zavazné
a spolo¢nost Fast & Fluid Management B.V. sa vzdava akejkolvek zodpovednosti za Skody alebo ujmy spdsobené v désledku
spoliehania sa na informacie uvedené v tomto navode alebo v désledku pouzivania vyrobkov, procesov alebo zariadeni, na
ktoré tento navod odkazuje. Neposkytuje sa Ziadna zaruka na to, Ze pouzitim informacii alebo vyrobkov, procesov ¢i zariadeni,
na ktoré tento navod odkazuje, sa nenarusia patenty alebo prava akejkolvek tretej strany. Uvedené informacie nebrania
pouzivatefovi vykonat vlastné pokusy a skusky.

THETINTING COMPANY



Obsah

Obsah
1 [ 28 o5 01 o TN T- 1Yo Yo - 5
1.1 AKO pracovat S NAVOAOM ..........oiiiiiiiiiee e e 5
1.2 ZAzZNAm O ZMENACK ..o e e as 5
2 = 0T oy Lo = 6
2.1 UrCeNE POUZILIE. ... i e ettt e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeennnnnn 6
2.2 V3eobeCna zodpoVedNOSt .........oouuiuieiiaee e e e e e e e e e 6
2.3 Kvalifikacia pouzivatela na inStalacCiu...........oooooiiiiiiiii e 6
2.4 0zZNACeNI€ CE ....eeiieec e 6
2.5 Bezpecnostné symboly Na Stroji.........cccoeeveeeeiiiiii e 7
2.8 StitKY NA STOJi ..ttt 7
2.7 Bezpelnostné symboly V NAVOAE ........ccoooiiiiiiiiieee e 7
2.8  LIKVIAACIA StrOJa ... . oot e e eeennnnas 8
3 [\VF= V7 Yo I g T T o o X- [ V] o U OO 9
B T O ] o £ P UPURRR 9
3.1.1 Prehlad Stroja ......ooooviiiiii e e eaean 9
3.1.2  Celkovy pohlad na ovladaci panel .........ccccccoviiiiiiiiiiiiii 10
3.1.3  Typovy Stitok: SErIOVE CiSIO ........eeiviiiiiiiiiiiiic e 10
3.1.4  Typovy Stitok: podrobNOSti .........ccoviiiiiiiiiiiii e 10
B T e (A7 (o 4 - PP 11
G T = T o o101 (= 3K £ ] = 11
3.2.2  Zapnutie stroja z rezimu dlhodobého spanku ...........cccceevviiiiiiiiccece e, 11
3.2.3  BeZny postup MieSania ........ccooeviiiiiiiii i 11
3.2.4  Umiestnenie PleChOVKY ........ccuuiiiiiiiiiii e 11
3.2.5  SPUSLENIE SIrOJA ..o 13
3.2.6  Vybratie PIECNOVKY .......euiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee ettt e e e e e e e e e e e e e e aaes 13
3.2.7 Manualne zastavenie OPEraACIE ........ccccvveeiiiieiiiiieies et 14
3.2.8  Nastavenie rychlosti mieSania ..........ccccoooviiiiiiiiiiii e 14
3.2.9  Nastavenie €asu mMieSania ... 15
3.3 Celkové Cistenie: po Kazdej OPEraCii ........ccceeeieeiieiiiiiiieec e 16
3.4 Pravidelna udrzba: tyZAenna.............euuuiiiiiiiiii e 16
3.5 Pravidelna udrZzba: MeSACNA...........uuuuuiiiiiiee e 16
3.6 VyCistite rozliatu farbu ...........ooooeiiimiii e 17
4 L =3 21 = o - PRI 18
4.1 ROzZDalENI® SIrOJa......uuiieieiiiee e 18
411 Odstranenie KartOnU ............ooouiiiiiiiiii e 18
4.1.2 Odstranenie plastovej ochrany a folie ..........ccccovveriiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee e, 18

DISPENSING

THETINTING COMPANY



Obsah

4.1.3  Odstranenie prepravnych KONZOol .............ccccuvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiieeeeeereeeeeeeeeeeeeeeee 19

4.1.4  Likvidacia baliaceho materialu ............ooooviiiiiiiiieicc e 19

4.2 Umiestnenie Stroja Na MIieSTO ........oooiiiiiiiiiiiiiii e 19
4.21 Premiestnenie stroja z palety .......cccooovoviieiiiiiiie e 19

4.2.2  Umiestnenie stroja na cielove miesto .........cceiiiiiiiiiiiiicci e, 20

4.2.3  VYrovnanie StrOJa .......ccuuuiiiiiieeiiiiei ettt 20

4.3 Dokonc€enie iNStalACI€.........cuuvuuueniiiiiiee e ———— 20
5 RieSenie ProblemOV ... 21
5.1 VSeobecny postup rieSenia proble€moV.............oooiiiiiiiiiiiiiieee e 21
5.2 Kontaktovanie Sa SO SEIVISOM.........couuuiiii i e e 21
5.3 PriruCka rieSenia problE€mOV..........ccoouiiiii i 22
5.3.1 Chyby s jednoduchym FEeSENIM ......coovviiiiiiiiiiieeieee e, 22

5.3.2  Chyby upinace] Platne ..........euuiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeee e 22

5.3.3  Chyby StrEdaca ............cuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie i 23

5.3.4  Chyby SOftVEIU .o 23

5.4 Resetovanie po NUAZOVOM Zastaveni...........c.uueeeiiiiiiiiiiiieieeee e 24
5.5 Opatovné spustenie po vypadku prudu...........cccoeviiiiiiiiiiiiiiiee e 24
5.6 ReStartujte Stroj ....ccooiiiiii i ————- 24
6  Technické Udaje .........cccciiiiiiimmeeiieiir s 25
6.1 VSeobeCneé SPeCIfiKACIE .........ceeieiiiiie e 25
6.2 ROzmery @ NMOTNOST ........oooiiiiiiiiiii e 25
6.3  OKOIItE POAMIENKY ......uuiiiiiiiiiiiiiieee e 25
6.4 HIadina NIUKU.........cooi e e 25
6.5 BezpeCnOoStNe trIEAY ........ooiiiiiiiiiiiiie e 26
6.6 Elektrické SpecCifiKACIe .........ooiiiiii e 26
6.7 Schéma elektrick€ho zapojenia...........oooiiiiiiiiiiii 27

“ o

THETINTING COMPANY



O tomto navode GA450

V.22

O tomto navode

V navode su uvedené informacie potrebné na:
- inStalaciu

- prevadzku

- vykonanie zakladnej udrzby

- odstranenie malych problémov

GA450 a vSetky jeho verzie su v navode oznacené ako ,stroj”.

Tento navod obsahuje originalne pokyny. Originalnym jazykom navodu je angli¢tina.

1.1 Ako pracovat’'s navodom
V zaujme bezpecného pouzivania stroja je dolezité, aby ste dodrziavali nasledujuce:
1 Oboznamte sa so Struktdrou a obsahom.
2 Podrobne si precitajte kapitolu o bezpeénosti a uistite sa, Ze rozumiete vSetkym pokynom.
Pozri kapitolu 2.
3 Ukony vykonavajte Gplne a v danom poradi.
1.2 Zaznam o zmenach
Vydanie | Editor | Kontrola | Datum | Opis
1,0 B MV 07/2010 | Prvé vydanie
2,0 ET B 09/2012 | Aktualizované vydanie
2,2 ET B 07/2013 | Aktualizované vydanie
5
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Bezpeénost’ GA450 V.22

21

2.2

2.3

24

Bezpeénost’

VAROVANIE
A Pred instalaciou alebo pouzivanim stroja si precitajte navod. Nedodrzanie tohto pokynu moze viest
k zraneniam alebo usmrteniu os6b alebo poskodeniu majetku.

Uréené pouzitie
Stroj je ur¢eny na mieSanie farby v plechovke Akékolvek iné pouzitie stroja je prisne zakazané.

VSeobecna zodpovednost’

Nase stroje a prisluSenstva plne vyhovuju nariadeniam ES. Akakolvek Uprava moze viest k nesplneniu
bezpeénostnych poZiadaviek ES a preto nie je dovolena. Spolo€nost Fast & Fluid Management B.V. neprebera
Ziadnu zodpovednost' v pripade Uprav stroja alebo prisluSenstva.

Spolo¢nost Fast & Fluid Management B.V. nie je zodpovedna, ak nedodrzite nasledujlice pravidla:
- Stroj je ur€eny len na pouzitie v interiéri.
- Tento stroj sa mdze pouzivat len v komerénych prostrediach. Stroj nie je domacim spotrebi¢om.
- Dodrziavajte vSetky miestne bezpecnostné predpisy.
- Strikine dodrziavajte bezpeénostné pokyny uvedené v tejto prirucke.
- Maijte na paméti minimalne poziadavky na stavebnu nosnost’ podlahy.
- Stroj umiestnite v dobre osvetlenej a dobre vetranej miestnosti.
- Stroj umiestnite na rovnu, vodorovnu podlahu.
- Stroj nainstalujte a pripojte podla pokynov v tomto navode.
- Stroj pripojte do uzemnenej stenovej zasuvky.
- Nepouzivajte predizovacie kable ani napajacie kable s nevhodnym menovitym vykonom.
- Dbaijte na to, aby bol pristup k napajaciemu kablu volny.
- Na stroj neumiestiiujte ziadne predmety.
- Veko, panely a kryty uchovavaijte vzdy, ked je to mozné, zatvorené a na svojom mieste.
- Nepouzivajte posSkodeny stroj. V pripade pochybnosti sa obratte na svojho dodavatela.
- Stroj udrziavajte v dobrom stave.
- Stroj Cistite v pravidelnych intervaloch a ked je znecisteny.
- Zabezpecte, aby boli chybné dielce okamzite vymenené.
- Ak sa rozleje prili§ vela kvapaliny (> 500 ml), zariadenie okamzite odpojte a rozliate kvapaliny odstrarite.
- Pouzivajte len originalne nahradné suciastky spolo¢nosti Fast & Fluid Management B.V.

Akukolvek udrzbu mimo rozsahu tohto navodu musi vykonat kvalifikovany servisny technik, ktorého vyskolila a
autorizovala spolo¢nost Fast & Fluid Management B.V.

Kvalifikacia pouzivatela na instalaciu

Stroj instalujte, iba ak ste kvalifikovany servisny technik so Skolenim a certifikaciou od spolo¢nosti Fast & Fluid
Management B.V.

Oznacenie CE

Stroj ma oznacenie CE. To znamena, Ze stroj vyhovuje zakladnym poziadavkam suvisiacim s bezpeénostou.
Smernice, ktoré boli zohladnené pri konstrukcii, s dostupné na webovej lokalite www.fast-fluid.com.
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Bezpeénost’ GA450 V.22

25 Bezpeénostné symboly na stroji

Nebezpecenstvo Urazu elektrinou.

Precitajte si navod. Precitajte si navod.

Centralny uzemnovaci bod. Nebezpecdenstvo priSkripnutia.

Nebezpeclenstvo Urazu elektrinou. Otacajuce sa diely.

> B b

Zap-vyp

©
A
©

2.6 Stitky na stroji

{ When can diameter > @39 cm : remove shield }

Pokyn k hornému a dolnému Stitu.

When can diameter > @40,2 cm and
height <28 cm : use adapters

2.7 Bezpecnostné symboly v navode
VAROVANIE VAROVANIE
Mbze spbsobit zranenie oséb. Nebezpecenstvo priSkripnutia.
VYSTRAHA Poznamka

Méze sposobit poSkodenie stroja. Zobrazuje dalSie informacie.

THETINTING COMPANY



Bezpeénost’
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2.8

Likvidacia stroja

. Stroj, prisluSenstvo a obal roztriedte na recyklaciu z dévodu

ochrany Zivotného prostredia.

. Stroj nelikvidujte s komunalnym odpadom. Stroj likvidujte

podla miestnych predpisov.

DISPENSING
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Navod na obsluhu
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3.1

3.1.1

Navod na obsluhu

Opis

Prehlad stroja

GITMOoDOD»

Dvere
Skrinka

Ovladaci panel. Pozri aj § 3.1.2.

Nudzové zastavenie

Koliesko

Nastavitelna noha

Platha na plechovky (spodna)

SN~

St6l na plechovky

Vypustaci otvor

Platfa na plechovky (vrchna)
Typovy §titok. Pozri aj § 3.1.4.
Sietovy vstup

Hlavny vypinaé

DISPENSING
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Navod na obsluhu
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3.1.4

Celkovy pohlad na ovladaci panel

@ITMOoOD>»

Tlacidlo Stop/Nahor
Programové tlacidlo

Tlacidlo T1 (Cas 1)

Tlacidlo T2 (Cas 2)

Tlacidlo T3 (Cas 3)

Tlacidlo S (rychlost mieSania)
Displej

Funkcia tlacidiel T1 az T3 sa zmeni, ked nastavite

ﬂ Poznamka

Standardné hodnoty stroja. Pozri aj § 3.2.8a § 3.2.9.

Typovy stitok: sériové Cislo

Fast & Fluid Management B.V.
IDEX Dispensing
P.O. Box 220
V7 g A 5002 2170 AE Sassenheim
The Netherlands

THE TINTING COMPANY www.fast-fluid.com

Model
XXX X0 x: XXXxXx

Brand
XXXXXXXX

Serial Number

XXXXXXXXX-XXXXXX

Production week

XX-XXXX

Typovy stitok: podrobnosti

.| Fast & Fluid Management B.V.
IDEX Dispensing

P.O. Box 220

Y7y A ZHT//1 B 2170 AE Sassenheim

The Netherlands

THE TINTING COMPANY www.fast-fluid.com

XXX V~ XXIXX Hz XXX W

Model XXX XX-XXX
Brand XXXXXXXXXXX
Serial no.  XXXXXXXXX-XXXXXX

Prod.week XX - XXXX

Mass XXXkg ||
Fuse XAT

Patent

emea fast-fluid.com/patents E EH[ c €

Made in Xxxxxx

@~
(w2
J

FAST \§ FLUID
MANASEMENT

HEO)

o @® @ 7

O—

-rl_;
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Navod na obsluhu GA450

V.22

3.2

3.21

3.2.2

3.23

3.24

Prevadzka

VAROVANIE
A Spina¢ nudzového zastavenia pouzite len v
pripade ohrozenia bezpec€nosti.

Zapnutie stroja

1. Pripojte napajaci kabel do uzemnenej stenovej zasuvky.

2. Uistite sa, Ze je nudzové zastavenie uvolnené.

3. Prepnite hlavny vypinac¢ do polohy ,ZAP*. Ked’ bude stroj
zapnuty, budete pocut’ dve ,pipnutia“ a na displeji sa zobrazi

“
P

4. Stlacte tlacidlo Stop/Nahor. Ked'je stroj v prevadzke, na
displeji sa zobrazi ,rdY".

Zapnutie stroja z rezimu dlhodobého spanku

Ked je stroj v rezime dlhodobého spanku, na displeji sa zobrazuje

“«
n

1. Stlacte tlacidlo Stop/Nahor. Ked'je stroj v prevadzke, na
displeji sa zobrazi ,rdY*.

Bezny postup mieSania

1. Polozte plechovku. Pozri § 3.2.4.

2. V pripade potreby nastavte Standardnu rychlost’ a ¢as
mieSania. Pozri § 3.2.8a § 3.2.9.

3. Spustite stroj. Pozri § 3.2.5.

4. Vyberte plechovku. Pozri § 3.2.7.

Umiestnenie plechovky

Vytiahnutie stola na plechovky

1. Otvorte dvere.

2. Potiahnite rukovat (A) nahor, aby ste odblokovali st6l na
plechovky (B).

3. Vytahujte stdl na plechovky, kym nebudete pocut’ kliknutie.
Stél na plechovky je zablokovany.

DISPENSING
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Navod na obsluhu

GA450

V.22

Polozte plechovku

1.

Do stredu stola na plechovky alebo do vzoru, ktory ma
gravitacny stred v strede stola na plechovky, polozZte jednu
alebo viac plechoviek (A).

=2 E2P> P

VAROVANIE

Plechovka moze byt tazka. V pripade potreby
pouzite spravne zdvihacie zariadenie.
Dodrziavajte miestne predpisy.

VYSTRAHA
Uistite sa, ze su vSetky plechovky rovnako
vysoké. Neumiestriujte plechovky na seba.

Poznamka
Ak je priemer plechovky > R39 cm, odstrarite
horny Stit.

Poznamka
A priemer plechovky je > R40,2 cm a vy$ka <
28 cm, pouzite adaptéry.

2. Ak su platne na plechovky prili§ blizko seba, stlacte tlacidlo
Stop/Nahor, kym nebudete moct umiestnit plechovku.

3.

Ak mieSate su€asne viac nez jednu plechovku, uistite sa, ze
sa rukovate nemozu pohnut. Pouzite napriklad samolepiacu

pasku.

Ak miesate jednu plechovku:

1.

Stabilizujte rukovat plechovky dodanou elastickou paskou.

DISPENSING
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Navod na obsluhu GA450 V.2.2

Zatvorenie dveri

1. Potiahnite rukovat (A) nahor, aby ste odblokovali stél na
plechovky.

2. Zasuvaijte stol na plechovky (B) dovnutra, kym nebudete
pocut’ kliknutie. Stél na plechovky je zablokovany.

3. Zatvorte dvere.

3.2.5 Spustenie stroja

1. Stlacte tlacidlo T1, T2 alebo T3 a vyberte ¢as mieSania. Pozri
tabulku nizSie. Stroj automaticky upne plechovku a je v
prevadzke zvoleny ¢as. Pozri § 3.2.8.

Poznamka
ﬂ Na displeji sa zobrazi ¢as v sekundach, ktoré
zostavaju do otvorenia dveri.
Poznamka
ﬂ Ked je stroj v prevadzke, mdzete nastavit Cas
mieSania tlacidlami + a -.
2. Ked stroj nezisti ziadnu plechovku, nespusti mieSanie. V
tomto pripade zastavte prevadzku manualne. Pozri § 3.2.7.

3.2.6 Vybratie plechovky

1. Otvorte dvere.

2. Potiahnite rukovat’ (A) nahor, aby ste odblokovali st6l na
plechovky (B).

3. Vytahujte stdl na plechovky, kym nebudete pocut’ kliknutie.
Stdl na plechovky je zablokovany.

4. Odstrarnite elasticku pasku.

m “ B
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Navod na obsluhu

GA450
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3.2.7

3.2.8

Manualne zastavenie operacie

1. Stlacte tlacidlo Stop/Nahor.
2. Pockajte, kym nie su platne na plechovky otvorené.
3. V pripade potreby vyberte plechovku. Pozri § 3.2.6.

Nastavenie rychlosti mieSania

Poznamka

Stroj riadi rychlost’ mieSania na zaklade velkosti
plechovky. V pripade niektorych plechoviek méze
byt nutné nastavit rychlost mieSania. Obrat'te sa na
dodavatela farieb.

Poznamka
Rychlost mieSania mozete nastavit vtedy, ked sa
na displeji zobrazi ,rdY*.

1. Stlacte tlacidlo S. Na displeji sa zobrazi posledna zvolena
rychlost. Je to Standardna rychlost mieSania.

2. Stlacte tlacidlo S niekolkokrat na vyber SP1, SP2, SP3 alebo
SP4. SP1 je najniZsia rychlost mieSania, SP4 je najvysSia
rychlost mieSania.

Poznamka

Ak sa rychlost mieSania, ktoru ste vybrali, liSi od
Standardnej rychlosti, stroj si zapamata nastavenie,
kym sa na stél neumiestni plechovka inej velkosti.

Poznamka

Ak je rychlost mieSania, ktoru ste vybrali, je prili§
vysoka pre vySku plechovky, stroj automaticky
nastavi rychlost na SP1, SP2 alebo SP4 v sulade s
vySkou plechovky. Pozri na obrazok nizsie.

DISPENSING
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Switch point 2

Navod na obsluhu GA450 V.2.2
250
SP4  -----pe-ee- ——T
200
- T i I
150 i
R —— LI
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50 R
£ —
= 0 0 | 20 | 30 40 50
< ! !
! B (cm)

3.29

Switch point 1!

A: Rychlost (ot./min.)
B: Vyska plechovky (cm)

Poznamka

Rychlost mieSania zavisi od vysky plechovky.

Nastavenie ¢asu mieSania

Stlacené tlacidlo
T1

T2

T3

T1 + T2 su€asne
T1 + T3 su€asne

T2 + T3 sucasne

Cas miesania [s]
60

120

180

60 + 120 =180
60 + 180 = 240
120 + 180 = 300

DISPENSING
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Navod na obsluhu GA450

V. 2.2

3.3

3.4

3.5

Poznamka
Standardny &as mie$ania mozete nastavit' vtedy,
ked sa na displeji zobrazi ,rdY*.

ﬂ Poznamka
V tabulke su zobrazené Standardné hodnoty.

N

2. Stlacte tlacidlo + alebo - na nastavenie ¢asu mieSania pre T1,

2 alebo 3.

Na ulozenie nového €asu miesSania stlacte tlacidlo S.

4. Ak nechcete ulozit novy ¢as mieSania, stlacte tlacidlo Stop/
Nahor.

w

Celkové Cistenie: po kazdej operacii

1. Stroj Cistite handrou, pricom odstrarite vSetky zvySky farby a
inych kvapalin.

VYSTRAHA
Na Cistenie natretych alebo plastovych Casti
stroja nepouzivajte Cistiace prostriedky na
baze organickych rozpustadiel.
Pravidelna udrzba: tyzdenna
1. Vydcistite farbu. Pozrite si § 3.6.
VYSTRAHA
Na Cistenie natretych alebo plastovych €asti
stroja nepouzivajte Cistiace prostriedky na
baze organickych rozpustadiel.

2. Namazte vretena.

Pravidelna udrzba: mesacna

1. Odstrante farbu a znedistené mazivo. Naneste nové mazivo.

VYSTRAHA

Na Cistenie natretych alebo plastovych Casti
stroja nepouzivajte Cistiace prostriedky na
baze organickych rozpustadiel.

2. Namazte os a ostatné klzné diely.

Sucasne stlacte programové tlacidlo a tlacidlo T1, 2 alebo 3.

DISPENSING
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Navod na obsluhu GA450

V.22

3.6

Vycistite rozliatu farbu

Tento proces vykonajte vtedy, ked je farba vyliata vnutri stroja.

o~

Uistite sa, Ze je stroj zastaveny. Pozri § 3.2.5 alebo § 3.2.7.
Umiestnite nadobu (A) pod vypustny otvor (B).

VYSTRAHA
A Uistite sa, Ze je nadoba dostato¢ne velka, aby
zachytila celé mnozstvo vyliatej farby.

Odstrante uzaver (C) z vypustného otvoru. Vyliata farba
vytecie zo stroja.

Vyliatu farbu likvidujte podla miestnych predpisov.
Osadte uzaver na vypustny otvor.

Vycistite stroj. Pozri § 3.3.
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Instalacia GA450 V.22

4 InsStalacia
4.1 Rozbalenie stroja
411 Odstranenie karténu

1. Odstraite napinacie pasky (A).
2. Odstrafite karton (B). A@

41.2 Odstranenie plastovej ochrany a félie

1. Odstrarite plastovu ochranu (A).
2. Odstrarite plastovu foliu (B).
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InStalacia GA450 V.2.2

41.3 Odstranenie prepravnych konzol

1. Odskrutkujte skrutky (A).
2. Odstrarite prepravné konzoly (B).

41.4 Likvidacia baliaceho materialu

1. Baliaci material zlikvidujte ekologickym spésobom podfa
miestnych predpisov.

4.2 Umiestnenie stroja na miesto

421 Premiestnenie stroja z palety

1. Pristavte volitelnd rampu (A).
2. Vytlatte stroj z palety na podlahu.

VYSTRAHA
Nepouzivajte vysokozdvizny vozik.

m 19 B
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InStalacia GA450

V.22

4.2.2 Umiestnenie stroja na cielové miesto

1. Presunite stroj na cielové miesto.

A VYSTRAHA

Nepouzivajte vysokozdvizny vozik.

Poznamka

ﬂ Uistite sa, Ze je ciefové miesto dostatocne
osvetlené.

2. Pripojte napajaci kabel do sietového vstupu.

3. Pripojte napdjaci kabel do stenovej zasuvky.

423 Vyrovnanie stroja

1. Posuvajte nastavitelnu nohu (B) nadol, kym sa kolieska (A)
prestanu dotykat’ zeme.

2. Nastavte vysku ndh a skontrolujte, i je stroj vyrovnany.

3. Utiahnutim matic (C) zaistite nohu.

4.3 Dokoncéenie instalacie

1. Zapnite stroj. Pozri § 3.2.1.
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RiesSenie problémov GA450

V.22

5.1

5.2

RieSenie problémov

VSeobecny postup rieSenia problémov

1. Skuste problém vyriesit podfa informacii v tomto navode.
Pozri § 5.3.1.

2. Ak problém nie je mozné vyrieSit podla informacii v tomto
navode, obratte sa na servis. Pozri § 5.2.

Kontaktovanie sa so servisom

N

2. Poznamenajte si Cislo modelu a sériové Cislo stroja.
3. Kontaktujte sa so svojim dodavatelom alebo vyrobcom.
Pozri www.fast-fluid.com.

Najdite typovy Stitok na zadnej strane stroja. Pozri § 3.1.4.

DISPENSING

21

THETINTING COMPANY



RieSenie problémov

GA450

V.22

5.3 Prirucka rieSenia problémov
5.3.1 Chyby s jednoduchym rieSenim
Problém Mozna pric¢ina Mozné rieSenie
. . . Pocas necinnosti je stlacené Uvolnite tlagidlo nudzového zastavenia.
Na displeji sa zobrazuje EQ0 | ., X . .
nudzové zastavenie. Pozri § 5.4.
Na displeji sa zobrazuje EO1 | Dvere su otvorené. Zatvorte dvere.
o . Pomocou zamku drziaka sa nedal ResetUJt? stro. PO,Z” § 0.4, .
Na displeji sa zobrazuje E05 .. o Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
drZiak uvolnit. . .
servisom. Pozri § 5.2.
Na displeji sa zobrazuje E08 Po'casv prfavadzky bol stlacer?y Uvollnlte tla€idlo nudzového zastavenia.
spina¢ nudzového zastavenia. Pozri § 5.4.
Pocas upinania nebola najdena
Na displeji sa zobrazuje E11 | Ziadna plechovka alebo je Umiestnite plechovku. Pozri § 3.2.4.
plechovka prili§ mala.
5.3.2 Chyby upinacej platne

Problém

Mozna pric¢ina

Mozné rieSenie

Na displeji sa zobrazuje E40

Domovsky snimac¢ nebol najdeny.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E41

Horna ¢ast’ upinacich platni
nebola v€as dosiahnuta.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E42

Upinacia platfa je zaseknuta na
plechovke.
Zamok drziaka je zaseknuty.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E43

Upinacia platfa je zaseknuta v
hornej polohe.
Zamok drZiaka je zaseknuty.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.
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RieSenie problémov

GA450

V.22

5.3.3

5.34

Chyby striedac¢a

Problém

Mozna pri€¢ina

Mozné rieSenie

Na displeji sa zobrazuje E50

Menic je v chybovom rezime.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E51

Inicializacie striedaca zlyhala.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E54

Chod motora mieSacieho
zariadenia dopredu zlyhal.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E55

Chod motora mieSacieho
zariadenia dozadu zlyhal.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E56

Zastavenie motora mieSacieho
zariadenia zlyhalo.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E57

Zabrzdenie motora mieSacieho
zariadenia zlyhalo.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E58

Zastavenie brzdenia motora
mieSacieho zariadenia zlyhalo.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E60

Zaslanie parametra do striedaca
zlyhalo.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje E61

Zaslanie domovského prikazu do
striedaca zlyhalo.

Resetujte stroj. Pozri § 5.4.
Ak problém pretrvava, kontaktujte sa so
servisom. Pozri § 5.2.

Chyby softvéru

Problém

Mozna pric¢ina

Mozné rieSenie

Na displeji sa zobrazuje FOO

Parameter nie je dostupny.

Kontaktujte sa so servisom. Pozri § 5.2.

Na displeji sa zobrazuje F54

Neplatna hodnota stavu.

Kontaktujte sa so servisom. Pozri § 5.2.
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Riesenie problémov GA450

V.22

54

5.5

5.6

Resetovanie po nidzovom zastaveni

VAROVANIE
A Skor nez resetujete nudzové zastavenie, uistite sa,

Ze problém je vyrieSeny.
1. Odblokujte nudzové zastavenie.

2. Stlacte tla¢idlo Stop/Nahor. Ked'je stroj v prevadzke, na
displeji sa zobrazi ,rdY".

Opatovné spustenie po vypadku pradu

1. Stlacte tladidlo nudzového zastavenia.
2. Resetujte stroj. Pozri § 5.4.

Restartujte stroj

1. Prepnite hlavny vypina¢ do polohy ,VYP*.
2. Pockajte 30 sekund.
3. Zapnite stroj. Pozri § 3.2.1.

DISPENSING

24

THETINTING COMPANY



Technické udaje

GA450

V.22

6

6.1

6.2

6.3

6.4

Technické udaje

VsSeobecné Specifikacie

Parameter

Specifikacia

PouZzité materialy su vhodné pre

Vodové, univerzalne a rozpustadlové farbiva

Maximalna hmotnost zatazZe [kg] 40

Priemer platne na plechovky [cm] 38

Priemer dosadacej plochy dna platne na plechovky 36

[cm]

Maximalna vyska plechovky [cm] 48

Minimalna vy$ka plechovky [cm] 7

Pomer mieSania [horizontalny:vertikalny] 1:2
Rozmery a hmotnost’

Parameter Specifikacia

Hlavné rozmery, vy$ka x $irka x hibka [cm] 108 x 86 x 75

Podrobné rozmery, vyska x $irka x hibka [cm]

109,8 x 86,1 x 75

Rozmery balenia, vy$ka x $irka x hibka [cm] 126 x 97 x 90
Cista hmotnost [kg] 210
Hmotnost s obalom [kg] 247
Okolité podmienky
Parameter Specifikacia
Teplota [°C] +5 az +40
Nadmorska vySka [m], prevadzkova (max.) 2000
Nadmorska vysSka [m], mimo prevadzky (max.) 12000
Relativna vihkost, bez kondenzacie [%] 20az 90
Hladina hluku
Parameter Specifikacia
Maximalna hladina hluku [dB(A)] <65

DISPENSING
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Technické udaje

GA450

V.22

6.5

6.6

Bezpecénostné triedy

Parameter Specifikacia
Klasifikacia IP (ochrana proti vniknutiu) 32
Klasifikacia EMC (elektromagneticka kompatibilita) Trieda B
Elektrické Specifikacie

Parameter Specifikacia
Spotreba energie, maximalna [W] 850

Napatie [V] 230 (/115 volitelné)
Frekvencia [Hz] 50/60

Rychlost [ot./min.] 100 az 230
Specifikacie poistiek [A] T10

Sietové kable Specifické pre danu krajinu Eurépske
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