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Acerca deste manual GA450 V. 2.2

1 Acerca deste manual

O manual contém informacgdes necessarias para:

instalar
operar

realizar trabalhos basicos de manutengao
corrigir pequenos problemas

No manual, a GA450 e todas as suas versdes sao designadas de 'maquina’.

Este manual contém as instrugdes originais. O idioma original do manual € o inglés.

11 Como utilizar o manual

-

Familiarize-se com a sua estrutura e contetdo.

2. Leia atentamente o capitulo sobre a seguranca e certifique-se de que compreendeu todas as
instrucdes. Consulte § 2.

3. Execute as tarefas na totalidade e pela ordem especificada.

1.2 Registo de alteragoes
Edicao Editor Verificar | Data Descrigao
1,0 B MV 07/2010 | Primeira edi¢éo
2,0 ET B 09/2012 | Edicao atualizada
2,2 ET B 07/2013 | Edicao atualizada

DISPENSING
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Seguranga GA450 V.2.2

2 Seguranga

AVISO
A Leia o manual antes de instalar ou utilizar a maquina. A inobservancia deste

passo pode resultar em ferimentos, morte ou danos materiais.

21 Finalidade prevista

A maquina foi concebida para misturar tinta dentro de uma lata. Qualquer outra utilizagdo da maquina &
estritamente proibida.

2.2 Responsabilidade

As nossas maquinas e acessorios estao em total conformidade com os regulamentos da CE. Quaisquer
modificagdes podem resultar na inobservancia dos requisitos de seguranga da CE, pelo que séo proibidas. A
Fast & Fluid Management B.V. ndo aceitara qualquer responsabilidade se tiverem sido realizadas modificagbes
nas maquinas e/ou nos acessorios.

A Fast & Fluid Management B.V. ndo é responsavel pela inobservancia das regras referidas abaixo:

- Na&o utilize uma maquina danificada. Se tiver duvidas, contacte o seu fornecedor. Ver § 5.1.

- A maquina destina-se exclusivamente a utilizagdo no interior.

- Instale e ligue a maquina de acordo com as instrugdes deste manual.

- Observe todos os regulamentos de segurancga locais.

- Ligue a maquina a uma tomada de parede com ligagéo a terra.

- Mantenha a maquina em boas condig¢des. Certifique-se de que pegas com defeito sdo imediatamente
substituidas.

- Esta maquina sé pode ser utilizada para fins comerciais. Ndo se trata de um eletrodoméstico.

- Certifique-se de que a maquina é instalada de acordo com as especificagdes deste manual

- Substitua as pegas apenas por pecas de substituicdo originais da Fast & Fluid Management B.V..

Todos os trabalhos de manutencao fora do ambito deste manual tém de ser realizados por um técnico de
assisténcia qualificado formado e certificado pela Fast & Fluid Management B.V.

2.3 Qualificagoes dos utilizadores para a instalagao
Instale a maquina apenas se tiver uma autorizagdo por escrito do fornecedor da mesma.

24 Certificagao CE

A maquina possui certificacdo CE. Isto significa que a maquina cumpre os requisitos essenciais de seguranca.
As diretivas que foram tidas em consideragdo na sua concegéo podem ser consultadas em www.fast-fluid.com.

THETINTING COMPANY



Seguranga
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2.5

2.6

2.7

Simbolos de seguranga na maquina

Leia o manual.

Ponto central de ligacéo a terra.

Perigo elétrico.

S
VN

On-Off (ligar-desligar)

Etiquetas na maquina

A

{ When can diameter > @39 cm : remove shield }

When can diameter > 40,2 cm and
height <28 cm : use adapters

Simbolos de seguranga no manual

AVISO
Pode causar ferimentos.

CUIDADO

Pode causar danos na maquina.

Perigo elétrico. Leia o manual.

Perigo de entalamento.

Elementos rotativos.

Instrugdes da blindagem inferior e superior.

AVISO
Perigo de entalamento.

Nota
Mostra informacédo mais detalhada.

DISPENSING
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2.8 Eliminagcao da maquina

1. Separe a maquina, os acessorios e a embalagem para uma
reciclagem ecoldgica.

2. Nao elimine a maquina com o lixo doméstico. Elimine a
maquina de acordo com os regulamentos locais.

DISPENSING
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Manual do operador GA450 V.22

3 Manual do operador
3.1 Descricao
3141 Vista geral da maquina

Porta

Invélucro

Painel de controlo Ver também § 3.71.2.
Paragem de emergéncia

Roda

Pé ajustavel

Disco da lata (fundo)

Suporte da lata

Orificio de drenagem

Disco da lata (topo)

Placa de caracteristicas. Ver também § 3.7.4.
Entrada de rede

Interruptor principal

@mMmMoow»
ETXxETI

Is<X 1
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3.1.4

Vista geral do painel de controlo

Tecla Stop/Up (Parar/Subir)
Tecla Program (programa)
Tecla T1 (Tempo 1)

Tecla T2 (Tempo 2)

Tecla T3 (Tempo 3)

Tecla S (velocidade mista)
Visor

GITMOoOoD»

Nota

A funcéo das teclas T1 a T3 muda se ajustar os valores
predefinidos da maquina. Ver também § 3.2.8e § 3.2.9.

-
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Placa de caracteristicas: nimero de série

IDEX Dispensing

P.0. Box 220
FASTs FLUID 2170 AE Sassenheim
THE TINTING cOMPANY 1he Netherlands

Fast & Fluid Management B.V.

Model

XXXXX-XXX

Prod. Week XX-XXXX

Serial No.

XXXXK-XX-XXXXXX

Placa de caracteristicas: detalhes

P.O. Box 220
FASTSFLUID |piy<reniim

THE TINTING COMPANY 1he Netherlands

A

XXXV XX Hz xxx W

Model XXXXX-XXX

Serial no.  XXXXX-XX-XXXXXX
Prod. week XX-XXXX

Mass XXX XX @
Fuse XX XX
Design(©)

z (€

Fast & Fluid Management B.V.
IDEX Dispensing

Made in XXXXXXXXX

DISPENSING
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Manual do operador GA450 V.22

3.2 Operacgao

AVISO
A Prima o interruptor de paragem de emergéncia apenas em caso de emergéncia.

3.21 Desligar a maquina

1. Ligue o cabo de alimentacdo a tomada de parede com
ligagéo a terra.

2. Certifique-se de que a paragem de emergéncia ndo esta
ativada.

3. Posicione o interruptor principal em ‘ON’. Quando a maquina
estiver ligada, ouve dois ‘beeps’ e o visor exibe "...".

4. Prima a tecla Stop/Up (Parar/subir). Quando a maquina
estiver operacional, o visor exibe ‘rdY".

3.2.2 Ligar a maquina quando esta estiver a hibernar

Quando a maquina estiver a hibernar, o visor exibe ‘.’

1. Prima a tecla Stop/Up (Parar/subir). Quando a maquina
estiver operacional, o visor exibe ‘rdY’.

3.23 Procedimento de mistura normal
1. Posicione a lata. Ver § 3.2.4.
2. Se necessario, ajuste a velocidade de mistura predefinida e
o tempo. Ver § 3.2.8e § 3.2.9.
3. Arranque a maquina, ver § 3.2.5.

4. Retire a lata. Consulte § 3.2.7.

3.24 Posicionamento da lata

Retire o suporte da lata para fora

1. Abra a porta.

2. Levante a pega (A) para desbloquear o suporte da lata (B).

3. Puxe o suporte da lata para fora até ouvir um ‘click’. O
suporte da lata esta bloqueado.

Is<X 13
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Manual do operador

GA450

V.22

Posicione a lata
1.

Coloque uma ou mais latas (A) no centro do suporte da lata
ou num padré&o cujo centro gravitacional se situe no meio do
suporte da lata.

=2 b P

AVISO

E possivel que a lata seja pesada. Use a
ferramenta de elevagéo correta quando for
apropriado. Observe os regulamentos locais.

CUIDADO

Certifique-se de que todas as latas tém a
mesma altura. Nao empilhe latas umas em
cima das outras.

Nota
Se o didmetro da lata for > @39 cm, remova a
blindagem superior.

Nota
Se o didmetro da lata for > @40.2 cm e a altura
for < 28 cm, use adaptadores.

2. Se osdiscos das latas estiverem demasiado proximos, prima
a tecla Stop/Up (Parar/Subir) até poder colocar a lata.

Se misturar mais do que uma lata em simultaneo, certifique-
se de que as pegas da lata ndo se podem mover. Use fita
autoadesiva, por exemplo.

3.

Se misturar uma lata:

1.

Retenha a pega da lata com o elastico disponibilizado.

DISPENSING
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Manual do operador GA450

V.22

Feche a porta.

1. Levante a pega (A) para desbloquear o suporte da lata.

2. Empurre o suporte da lata (B) para dentro, até ouvir um ‘click’.

O suporte da lata esta bloqueado.
3. Feche a porta.

3.2.5 Arranque a maquina

1. Prima atecla T1, T2 ou T3 e selecione o tempo de mistura.
Ver tabela abaixo. A maquina agarra automaticamente a lata
e funciona durante o tempo escolhido. Consulte § 3.2.8.

2. Quando a maquina nao deteta nenhuma lata, ndo comega a

misturar. Nesse caso, pare o funcionamento manualmente.
Consulte § 3.2.7.

Nota
Antes de poder abrir a porta, o visor exibe o
tempo remanescente em segundos.

Nota
Enquanto a maquina esta a funcionar, pode
ajustar o tempo de mistura com as teclas + e -.

3.2.6 Retire a lata

1. Abra a porta.

2. Levante a pega (A) para desbloquear o suporte da lata (B).

3. Puxe o suporte da lata para fora até ouvir um ‘click’. O
suporte da lata esta bloqueado.

4. Remova o elastico.

15
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Manual do operador
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3.2.7

3.2.8

Pare o funcionamento manualmente

1. Prima a tecla Stop/Up (Parar/subir).
2. Aguarde até os discos das latas abrirem.
3. Se necessario, retire a lata. Consulte § 3.2.6.

Ajuste a velocidade de mistura

Nota

A magquina controla a velocidade de mistura com
base no tamanho da lata. Para algumas latas
podera ser necessario ajustar a velocidade de
mistura. Contacte o seu fornecedor de tinta.

Nota
Pode ajustar a velocidade de mistura quando o
visor exibir ‘rdY’.

1. Prima atecla S. O visor exibe a ultima velocidade escolhida.
Esta é a velocidade de mistura predefinida.

2. Prima algumas vezes a tecla S para selecionar SP1, SP2,
SP3 ou SP4. SP1 é a velocidade de mistura mais baixa, SP4
¢é a velocidade de mistura mais alta.

Nota

Se a velocidade de mistura selecionada for
diferente da velocidade padrdo, a maquina ira
lembrar-se da definicdo até uma lata de outro
tamanho ser colocada no suporte.

Nota

Se a velocidade de mistura selecionada for
demasiado alta para a altura da lata, a maquina
define a velocidade automaticamente para SP1,
SP2 ou SP4, de acordo com a altura da lata.
Consulte a figura abaixo.

DISPENSING
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Switch point 2

Manual do operador GA450 V.22
250
SP4 - __T
200
SP3
150 |
P2 l—I
A T S L
50 -
£ —
S 0 10 | 20 © 30 40 50
< ! :
! B (cm)

3.2.9

Switch point 1!

A: Velocidade (rpm)

B: Altura da lata (cm)

Nota

A velocidade de mistura depende da altura da lata.

Ajuste o tempo de mistura

Tecla pressionada
T1
T2
T3

T1 + T2 em simultaneo
T1 + T3 em simultaneo

T2 + T3 em simultaneo

Tempo de mistura [s]
60

120

180

60 + 120 = 180

60 + 180 = 240

120 + 180 = 300

DISPENSING

17

THETINTING COMPANY



Manual do operador

GA450

V.22

3.3

3.4

3.5

Nota
A tabela mostra os valores predefinidos.

Nota
Pode ajustar o tempo de mistura predefinido
quando o visor exibir ‘rdY’.

1. Ao mesmo tempo, prima a tecla Program (programa) e a
tecla T1, 2 ou 3.
2. Prima atecla + ou - para ajustar o tempo de mistura para T1,

2 ou 3.

w

Para guardar o novo tempo de mistura, prima a tecla S.

4. Se nao pretender guardar o novo tempo de mistura, prima a
tecla (Parar/subir).

Limpeza geral: apos cada operagao

1. Limpe a maquina com um pano e remova toda tinta vertida ou
outros liquidos.

A

CUIDADO

N&o use agentes de limpeza a base de
solventes orgéanicos para limpar pecgas
pintadas ou de plastico de maquina.

Manutencao periédica: semanal

1. Remova a tinta. Consulte § 3.6.

A

CUIDADO

N&o use agentes de limpeza a base de
solventes orgéanicos para limpar pecgas
pintadas ou de plastico de maquina.

2. Lubrifique os fusos.

Manutenc¢ao periédica: mensal

1. Remova a tinta e lubrificante sujo. Adicione lubrificante novo.

A

CUIDADO

N&o use agentes de limpeza a base de
solventes orgéanicos para limpar pegas
pintadas ou de plastico de maquina.

2. Lubrifique o eixo e outras pecgas deslizantes.

DISPENSING
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3.6

Remova tinta vertida.

Faca isto quando existir tinta vertida no interior da maquina.

1. Certifique-se de que a maquina esta parada. Ver § 3.2.50u §
3.2.7.

2. Coloque um reservatorio (A) por baixo do orificio de
drenagem (B).

CUIDADO

Certifique-se de que o reservatério &
suficientemente grande para reter toda a tinta
vertida.

3. Remova a tampa (C) do orificio de drenagem. A tinta vertida
sai da maquina.

4. Elimine a tinta vertida de acordo com os regulamentos locais.

o

Coloque a tampa no orificio de drenagem.
6. Limpe a maquina. Consulte § 3.3.

DISPENSING
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4.1.2

Instalacao
Desembale a maquina

Remova o cartdo

1. Remova as correias de tensionamento (A).
2. Remova o cartéo (B).

Remova a protecao plastica e a pelicula

1. Remova a protecgédo plastica (A).
2. Remova a pelicula plastica (B).

DISPENSING
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Instalagao GA450 V.22

41.3 Remova os suportes de transporte

1. Remova os parafusos (A).
2. Remova os suportes de transporte (B).

41.4 Elimine o material de embalagem

1. Elimine o material de embalagem de forma ecoldgica, de
acordo com os regulamentos locais.

4.2 Posicione a maquina

4.21 Desloque a maquina da palete

1. Coloque a rampa opcional (A).
2. Desloque a maquina da palete para o chao.

A CUIDADO
N&o use uma empilhadora.

Is<X 22
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Instalagao GA450 V.22

4.2.2 Desloque a maquina para o local final

1. Empurre a maquina para o local final.

Nota
Certifique-se de que o local final esta
suficientemente iluminado.

A CUIDADO
N&o use uma empilhadora.

2. Ligue o cabo de alimentag&o a entrada de rede.
3. Ligue o cabo de alimentag&o a tomada de parede.

423 Alinhe a maquina

1. Rebaixe os pés ajustaveis (B) até as rodas (A) ndo tocarem
no chéo.

2. Ajuste a altura dos pés e certifique-se de que a maquina esta
alinhada.

3. Aperte as porcas (C) para bloquear os pés.

17mm

\
2

4.3 Conclua a instalagao

1. Ligue a maquina. Consulte § 3.2.1.

Is<X 23
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Resolugao de problemas GA450

V.22

5.1

5.2

Resolucao de problemas

Procedimento geral de resolugao de
problemas

1. Tente resolver o problema com as informagdes deste manual.
Consulte § 5.3.1.
2. Se nao for possivel resolver o problema com as informagées

deste manual, contacte a assisténcia técnica. Consulte § 5.2.

Contactar a assisténcia técnica

1. Localize a placa de caracteristicas na parte de tras da da
maquina. Ver § 3.1.4.

n

3. Entre em contacto com o seu fornecedor ou com o fabricante.
Ver www.fast-fluid.com.

Anote o numero do modelo e o niumero de série da maquina.

DISPENSING

25

THETINTING COMPANY



Resolugao de problemas GA450 V.22
5.3 Guia de resolucao de problemas
5.3.1 Erros faceis de resolver

Problema Possivel causa Possivel solugao

O visor exibe ‘E00’

Paragem de emergéncia ativada
no estado de inatividade.

Desative a paragem de emergéncia.
Consulte § 5.4.

O visor exibe ‘E01’

A porta esta aberta.

Feche a porta.

O visor exibe ‘E05’

A trava do apoio néo libertou o
apoio.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E08’

Paragem de emergéncia ativada
no estado de funcionamento.

Desative a paragem de emergéncia.
Consulte § 5.4.

O visor exibe ‘E11’

Nao foi detetada nenhuma lata
durante a fixagdo ou a lata é
demasiado pequena.

Coloque uma lata. Consulte § 3.2.4.

5.3.2 Erros da placa de fixagao

Problema

Possivel causa

Possivel solugao

O visor exibe ‘E40’

Nao foi detetado o sensor Home.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E41’

O topo das placas de fixagdo nédo
¢é alcangado a tempo.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E42’

A placa de fixagdo esta agarrada a
lata.
A trava do apoio estéa presa.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E43’

A placa de fixagéo esta presa na
posicao ascendente.
A trava do apoio esta presa.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.
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5.3.3 Erros no inversor

Problema

Possivel causa

Possivel solugao

O visor exibe ‘E50’

O inversor estda em modo de erro.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E51’

Falha na inicializagdo do inversor.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E54’

Falha em mover o motor do
misturador para a frente.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E55’

Falha em mover o motor do
misturador para tras.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E56’

Falha em parar o motor do
misturador.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E57’

Falha em travar o motor do
misturador.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E58’

Falha em parar a travagem do
motor do misturador.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E60’

Falha no envio de parametros
para o inversor.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘E61’

Falha no envio de comados para o
inversor.

Reponha a maquina. Consulte § 5.4.
Se o problema persistir, contacte a
assisténcia técnica. Ver § 5.2.

5.3.4 Erros de software

Problema

Possivel causa

Possivel solugao

O visor exibe ‘FOO’

O parametro nao esta disponivel.

Entre em contacto com a assisténcia
técnica. Ver § 5.2.

O visor exibe ‘F54’

Valor de estado invalido.

Entre em contacto com a assisténcia
técnica. Ver § 5.2.
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5.4

5.5

5.6

Proceda a reposi¢gdo apés uma paragem
de emergéncia

AVISO

A Certifique-se de que o problema foi resolvido antes
de repor a paragem de emergéncia.

1. Desbloqueie a paragem de emergéncia.

2. Prima a tecla Stop/Up (Parar/subir). Quando a maquina
estiver operacional, o visor exibe ‘rdY’.

Reinicie ap6s uma falha de alimentacao

1. Prima o botdo de paragem de emergéncia.
2. Reponha a maquina. Consulte § 5.4.

Reinicie a maquina

1. Posicione o interruptor principal em ‘OFF’.
2. Aguarde 30 segundos.
3. Ligue a maquina. Consulte § 3.2.1.
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Dados técnicos GA450 V. 2.2

6 Dados técnicos
6.1 Especificagdes gerais
Parametro Especificagao
Os materiais usados sdo adequados para Corantes a base de agua, corantes universais e
corantes a base de solventes
Peso maximo da carga [kg] 40
Diédmetro do disco da lata [cm] 38

Diametro do assento do fundo do disco da lata [cm] | 36

Altura maxima da lata [cm] 48
Altura minima da lata [cm] 7
Proporgéo de mistura [horizontal:vertical] 1:2
6.2 Dimensodes e massa
Parametro Especificagao

Dimensdes principais, altura x largura x profundidade | 108x86x75
[cm]

Dimensdes detalhadas, altura x largura x 109.8x86.1x75
profundidade [cm]

Dimensdes embaladas, altura x largura x 126x97x90
profundidade [cm]

Peso liquido [kg] 210
Peso embalado [kg] 247

6.3 Condi¢coes ambiente
Parametro Especificagao
Temperatura [°C] +5a+40
Altitude acima do nivel do mar [m], em 2000

funcionamento (max.)

Altitude acima do nivel do mar [m], fora de 12000
funcionamento (max.)

Humidade relativa, sem condensacao [%] 20a90

Is<X 29
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6.4

6.5

6.6

Nivel de ruido

Parametro

Especificagao

Nivel de ruido maximo [dB (A)]

<65

Classificagoes de seguranca

Parametro Especificagao
Classificacéo IP (proteg¢&o contra entrada) 32
Classificagdo CEM (Compatibilidade Classe B

eletromagnética)

Especificagoes elétricas

Parametro

Especificagao

Poténcia absorvida, no maximo [W]

850

Tenséo [V] 230 (/115 opcional)
Frequéncia [Hz] 50/60

Velocidade [rpm] 100 a 230
Especificagdes dos fusiveis [A] T10

Cabos de rede especificos do pais Europeus
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