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O této prirucce

GA450 V.22

1.1

1.2

O této prirucce

Tato pfiru¢ka obsahuje informace nezbytné k nasledujicim €innostem:
- instalace

- obsluha

- provadéni zakladni udrzby
- oprava malych problému

Zarizeni GA450 a vSechny jeho verze jsou v této pfiru¢ce oznacovany jako ,stroj“.

Tato pfirucka obsahuje plvodni pokyny. Tato pfirucka je plivodné v angli¢tiné.

Prace s priruckou

-

Seznamte se se stavbou a obsahem prirucky.

2. Podrobné si prectéte kapitolu zabyvajici se bezpecnosti a ujistéte se, Ze rozumite vSem
pokyndm. Viz § 2.
3. Provedte a dokoncete Cinnosti v uvedeném poradi.

Zaznam o zménach

)

Vydani | Editor | Kontrol | Datum | Popis
a
1,0 B MV 07/2010 | Prvni vydani
2,0 ET B 09/2012 | Aktualizované vydani
2,2 ET TB 07/2013 | Aktualizované vydani

DISPENSING
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O této prirucce GA450 V.22
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Bezpecnost GA450 V.22

2.1

2.2

2.3

2.4

Bezpecénost

VAROVANI
A Pred instalaci nebo pouzitim stroje si pfectéte prirucku. NedodrZeni tohoto

pokynu mlze vést ke zranéni, smrti nebo $kodam na majetku.
Zamyslené pouziti
Stroj je urc¢en k michani barvy v plechovce. Jakékoli jiné pouziti stroje je pfisné zakazano.
Zodpovédnost

Nase stroje a pfisluSenstvi plné vyhovuji predpisim CE. Jakékoliv Upravy mohou byt pfi¢inou nesplnéni
bezpecnostnich pozadavk(i CE a nejsou proto povoleny. Spole¢nost Fast & Fluid Management B.V. nepifevezme
zadnou odpovédnost za Upravy stroju nebo pfislusenstvi.

Spolecnost Fast & Fluid Management B.V. nenese zadnou zodpovédnost, pokud nedodrzite pravidla uvedena
nize:

- Nepouzivejte posSkozeny stroj. V pfipadé pochybnosti se obratte na vaseho dodavatele. Viz § 5.1.

- Stroj je urCen k pouziti pouze uvnitf budov.

- Nainstalujte a pfipojte stroj v souladu s pokyny v prirucce.

- Dodrzujte v8echna mistni bezpec€nostni nafizeni.

- Pripojte stroj k uzemnéné zasuvce ve zdi.

- Udrzujte stroj v dobrém stavu. Ujistéte se, ze jsou chybné soucasti okamzité vyménény.

- Tento stroj mlze byt pouzit pouze pro komeréni Ucely. Nejedna se o domaci zafizeni.

- Dbejte, aby stroj byl nainstalovan presné podle této pfirucky

- Soucasti vymeénujte pouze za originalni nahradni soucasti od spole¢nosti Fast & Fluid Management B.V.

Jakakoli udrzba nad ramec této pfirucky musi byt vykonana kvalifikovanym servisnim technikem zaskolenym a
certifikovanym spolecnosti Fast & Fluid Management B.V.

Kvalifikace uzivatele k instalaci
Stroj instalujte pouze v pfipadé, Ze mate pisemny souhlas dodavatele stroje.

Certifikace CE

Stroj je oznacen certifikaci CE. To znamena, Ze stroj je v souladu se zakladnimi bezpeénostnimi poZzadavky.
Smérnice, které byly dodrzovany pfi navrhu stroje, naleznete na adrese www.fast-fluid.com.
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Bezpecnost GA450 V.22

2.5

2.6

2.7

Bezpecnostni symboly na stroji

A Prectéte si prirucku.

Nebezpeci zasahu elektrickym proudem.
Prectéte si pfirucku.

£\

‘ Hlavni bod uzemnéni. é Nebezpedi pfiskfipnuti.
A Nebezpeci zasahu elektrickym proudem. ‘CO) Otacejici se soucasti.

Zap-Vyp

B
B

Stitky na stroji

{ When can diameter > @39 cm : remove shield }

Pokyny tykajici se horniho a spodniho Stitu.

When can diameter > @40,2 cm and
height <28 cm : use adapters

Bezpecnostni symboly v pfiruéce

VAROVANI VAROVANI
MuUzZe zpUsobit zranéni osob. Nebezpedi pfiskFipnuti.

Poznamka
Dodatec¢né informace.

POZOR
Muze zpUsobit poskozeni stroje.

DISPENSING
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Bezpecnost GA450

V.22

2.8 Likvidace stroje

1. Provedte tfidéni stroje, pfisluSenstvi a baleni pro ekologickou
recyklaci.

2. Nelikvidujte stroj v domacim odpadu. Stroj likvidujte v souladu
s mistnimi nafizenimi.

DISPENSING
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Bezpecnost GA450 V.22
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Prirucka pro obsluhu GA450 V.22

3 Priru¢ka pro obsluhu
3.1 Popis
3141 Piehled stroje

Dvirka

Plast

Ovladaci panel. Viz také § 3.1.2.
Nouzové zastaveni

Kolo

Nastavitelna noha

Deska plechovky (spodni)

Stll na plechovku

Otvor odtoku

Deska plechovky (horni)

Deska s ozna€enim typu. Viz také § 3.71.4.
Vstup sité

Hlavni vypinac

emMmMoowy
ECXxETI
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Prirucka pro obsluhu

GA450

V.22

3.1.4

Prehled ovladaciho panelu

Tlagitko Zastavit/Nahoru
Tlacgitko programu

Tlagitko T1 (Cas 1)

Tlagitko T2 (Cas 2)

Tlagitko T3 (Cas 3)

Tlacitko S (rychlost michani)
Displej

Typovy Stitek: sériové cCislo

GITMoOOoD»

Poznamka

IDEX Dispensing

P.O. Box 220
FAST& FLUID 2170 AE Sassenheim

THE TINTING cOMPANY 1he Netherlands

Fast & Fluid Management B.V.

Model

XXXXX-XXX

Prod. Week XX-XXXX

Serial No.

XXXXK-XX-XXXXXX

Typovy stitek: detaily

P.O. Box 220
FASTSFLUID |piy<reniim

THE TINTING COMPANY 1he Netherlands

Fast & Fluid Management B.V.
IDEX Dispensing

XXXV XX Hz xxx W

Model XXXXX-XXX

Serial no.  XXXXX-XX-XXXXXX
Prod. week XX-XXXX

A

Mass XXX XX @
Fuse XX XX
Design(©)

z (€

Made in XXXXXXXXX

Funkce tlaCitek T1 az T3 se méni pfi upravé vychozich
nastaveni stroje. Viz také § 3.2.8a § 3.2.9.

@
|-
J

FAST \§ FLUID
MANASEMENT

HEO)

@ @ 7

O—

TN—

DISPENSING
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Prirucka pro obsluhu GA450 V.22

3.2 Obsluha

A VAROVANI
Tlacitko nouzového zastaveni stisknéte pouze v pfipadé bezpecnostni nouze.

3.21 Zapnuti stroje

1. Pfipojte napajeci kabel k uzemnéné zasuvce ve zdi.

2. Uijistéte se, Ze je tlacitko nouzového zastaveni uvolnéno.

3. Prepnéte hlavni vypina¢ do polohy ON (Zap.). Po zapnuti
stroje se ozve dvojité zapipani a na displeji se zobrazi fetézec

“
P

4. Stisknéte tlacitko Zastavit/Nahoru. Je-li stroj pfipraven k
provozu, na displeji se zobrazuje retézec ,rdY*.

3.2.2 Zapnuti stroje v rezimu hibernace

Je-li stroj v rezimu hibernace, na displeji se zobrazuje
retézec ,.“

1. Stisknéte tlacitko Zastavit/Nahoru. Je-li stroj pfipraven k
provozu, na displeji se zobrazuje retézec ,rdY*.

3.23 Bézny postup michani
1. Umistéte plechovku do stroje. Viz § 3.2.4.
2. V pfipadé potfeby upravte vychozi rychlost a €as michani. Viz
§3.28a§3209.
3. Spustte stroj, viz § 3.2.5.
4. Odstrarite plechovku. Viz § 3.2.7.

3.24 Umisténi plechovky

Vytahnéte stiil na plechovku

1. Otevrete dvirka.

2. Stul na plechovku (B) odemknéte vytazenim rukojeti (A).

3. Vytahnéte stul, az uslysite cvaknuti. Stdl na plechovku je
uzamdcen.

Is=X 13
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Pfirucka pro obsluhu GA450

V.22

Umistéte plechovku

1. Umistéte do stfedu stolu na plechovku jednu nebo vice
plechovek (A), nebo je umistéte tak, aby mélo jejich

rozestaveni tézisté ve stfedu stolu.

VAROVANI

Plechovka muze byt téZka. V pfipadé potreby
pouzijte spravné zvedaci vybaveni. Dodrzujte
mistni nafizeni.

VAROVANI
Ujistéte se, Ze maji vSechny plechovky stejnou
vysku. Nestavte plechovky na sebe.

Poznamka
Jestlize pramér plechovky je > R39 cm,
odstranite horni §tit.

Poznamka
Je-li pramé&r plechovky > R40,2 cm a vyska
plechovky < 28 cm, pouzijte adaptéry.

= =P P

2. Jsou-li desky plechovky pfili§ blizko sebe, tisknéte tlacitko
Zastavit/Nahoru, dokud nelze plechovku umistit.

3. Michate-li sou€asné vice plechovek, ujistéte se, Ze se
nemohou rukojeti plechovek pohybovat. MGzete napriklad
pouzit samolepici pasku.

Michate-li jednu plechovku:

1. PFichytte rukojet’ plechovky pomoci dodaného gumového
pasku.

14
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Prirucka pro obsluhu GA450

V.22

Zavrete dvirka

1. VytaZenim rukojeti (A) odemknéte stdl na plechovku.

2. Zasunite stdl na plechovku (B) dovnitf, dokud neuslysite
cvaknuti. Stdl na plechovku je uzaméen.

3. Zavrfete dvifka.

3.2.5 Spustte stroj

1. Stisknéte tlaCitko T1, T2 nebo T3 a vyberte dobu michani. Viz
tabulku nize. Stroj automaticky zajisti plechovku a bude
michat po uréenou dobu. Viz § 3.2.8.

2. Pokud stroj nerozpozna zadnou plechovku, michani se

nespusti. V takovém pfipadé zastavte provoz ru¢né. Viz §
3.2.7.

Poznamka
Na displeji se zobrazi zbyvajici ¢as (ve
vtefinach). Po jeho uplynuti Ize otevrit dvirka.

Poznamka
Dokud je stroj v provozu, mlzete upravit
nastaveni doby michani pomoci tlacitek + a -.

3.2.6 Odstrarite plechovku

1. Otevrete dvirka.

2. Stll na plechovku (B) odemknéte vytazenim rukojeti (A).

3. Vytahujte stll na plechovku, dokud neuslySite cvaknuti.
Stul na plechovku je uzamden.

4. Odstrarite gumovy pasek.

15
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Pfirucka pro obsluhu GA450

V.22

3.2.7

3.2.8

Ruéné zastavte provoz

1. Stisknéte tlacitko Zastavit/Nahoru.
2. Pockejte, dokud se desky neoteviou.
3. V pfipadé potfeby plechovku odstrarite. Viz § 3.2.6.

Uprava rychlosti michani

Poznamka

ﬂ Stroj ovlada rychlost michani podle velikosti
plechovky. Pro nékteré plechovky mize byt nutné
upravit nastaveni rychlosti michani. Obrat'te se na
svého dodavatele barev.

Poznamka
ﬂ Rychlost michani Ize upravit, pokud se na displeji

zobrazuje fetézec ‘rdY’.

1. Stisknéte tlacitko S. Na displeji se zobrazi posledni vybrana
rychlost. Jde o vychozi rychlost michani.

2. Opakovanym stisknutim tlacitka S vyberte moznost SP1,
SP2, SP3 nebo SP4. Moznost SP1 predstavuje nejnizsi
rychlost michani, moznost SP4 predstavuje nejvy$si rychlost
michani.

Poznamka
LiSi-li se vybrana rychlost michani od standardni
rychlosti, bude si stroj pamatovat nastaveni, dokud

neumistite na stll plechovku jiné velikosti.

Poznamka

ﬂ Je-li vybrana rychlost michani pfilis vysoka pro
pfislusnou vysku plechovky, stroj automaticky
nastavi rychlost na hodnotu SP1, SP2 nebo SP4
podle vy8ky plechovky. Viz obrazek nize.

DISPENSING
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Prirucka pro obsluhu GA450 V.22

B (cm)

250
SP4 - __T
200
SP3 b
150 i
SP2 *—I
A T S L
50 ——
g o
= 0 0 | 20 | 30 40 50
<C ! 3

Switch point 2
Switch point 1!

A: Rychlost (ot./min.)
B: Vyska plechovky (cm)

ﬂ Poznamka
Rychlost michani zavisi na vySce plechovky.

3.2.9 Uprava doby michani
Stisknuté tlacitko Doba michani [s]
T1 60
T2 120
T3 180
Soucasné T1 + T2 60 + 120 = 180
Soucasné T1 + T3 60 + 180 = 240
Soucasné T2 + T3 120 + 180 = 300

Is=X 17
DISPENSING

THETINTING COMPANY



Pfirucka pro obsluhu GA450

V.22

3.3

3.4

3.5

Poznamka
V tabulce jsou uvedeny vychozi hodnoty.

Poznamka
ﬂ Vychozi dobu michani Ize upravit, pokud se na
displeji zobrazuje rfetézec ‘rdY’.
Soucasné stisknéte tlacitko Program a tlacitko T1, 2 nebo 3.
2. Pomoci tlacitek + nebo - upravte dobu michani pro T1, 2 nebo
3.
Chcete-li novou dobu michani ulozit, stisknéte tlacitko S.
4. Nechcete-li novou dobu michani ulozit, stisknéte tlacitko
Zastavit/Nahoru.

N

w

Obecné cisténi: po kazdém provozu

1. Vydistéte stroj pomoci hadfiku a odstrarite vdechnu rozlitou
barvu nebo jiné kapaliny.

VAROVANI
Nepouzivejte k isténi natfenych ani
plastovych soucasti stroje Cistici prostfedky na
bazi organickych rozpoustédel.
Pravidelna udrzba: tydné
1. Odstrarite barvu. Viz § 3.6.
VAROVANI
Nepouzivejte k Cisténi natfenych ani
plastovych soucasti stroje Cistici prostiedky
na bazi organickych rozpoustédel.

2. Namazte vietena.

Pravidelna udrzba: mési¢né

1. Odstrarite barvu a znecisténé mazivo. Pfidejte nové mazivo.
VAROVANI
Nepouzivejte k cisténi natfenych ani
plastovych soucasti stroje Cistici prostiedky
na bazi organickych rozpoustédel.

2. Namazte os a dalSi pohyblivé soucasti.

DISPENSING
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Prirucka pro obsluhu GA450

V.22

3.6

Odstrante rozlitou barvu
Tento postup pouzijte, dojde-li k rozliti barvy uvnitf stroje.

1. Ujistéte se, ze je stroj zastaven. Viz § 3.2.5 nebo § 3.2.7.
2. Umistéte nadobu (A) pod otvor odtoku (B).

VAROVANI
Ujistéte se, Ze ma nadoba dostate¢nou
velikost k zachyceni vSi rozlité barvy.

3. Odstrarite viko (C) otvoru odtoku. Ze stroje vytece rozlita
barva.

Rozlitou barvu zlikvidujte v souladu s mistnimi nafizenimi.
Nainstalujte viko na otvor odtoku.

6. Vycistéte stroj. Viz § 3.3.

o &

DISPENSING
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Pfirucka pro obsluhu GA450 V.22
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Instalace GA450 V.2.2
4 Instalace
4.1 Rozbalte stroj
411 Odstrarite karton

1. Odstrarite napinaci femeny (A).

2. Odstrante karton (B).
4.1.2 Odstrarite plastovou ochranu a félii

1. Odstrante plastovou ochranu (A).

2. Odstrarite plastovou folii (B).

21
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Instalace GA450 V.2.2

41.3 Odstrarite prepravni drzaky

1. Odstrante Srouby (A).
2. Odstrarite prepravni drzaky (B).

414 Zlikvidujte balici material

1. Zlikvidujte balici material ekologickym zplisobem v souladu s
mistnimi nafizenimi.

4.2 Umistéte stroj na misto

4.21 Presunte stroj z palety

1. Umistéte volitelnou rampu (A).
2. Vysunte stroj z palety na zem.

A VAROVANI
Nepouzivejte vysokozdvizny vozik.

Is=X 22
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Instalace GA450 V.2.2

4.2.2 Presuiite stroj na misto urceni

1. Zatlacte stroj na misto urceni.

A VAROVANI

Nepouzivejte vysokozdvizny vozik.

Poznamka

ﬂ Dbejte, aby misto uréeni bylo spravné
osvétlené.

2. P¥ipojte napajeci kabel do vstupu sité.

3. P¥ipojte napajeci kabel k zasuvce ve zdi.

423 Vyrovnejte stroj

1. Pohybujte nastavitelnymi nohami (B), dokud se kolecka (A)
nezvednou ze zemé.

2. Upravte vySku nohou a ujistéte se, Ze je stroj v rovnovazné
poloze.

3. Utahnéte matice (C) a uzamknéte nohy.

17mm

\
f2

4.3 Dokoncete instalaci

1. Zapnéte stroj. Viz § 3.2.1.
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Reseni potizi GA450 V.22
5 Reseni potizi
51 Obecny postup reseni potizi

1. Pokuste se problém vyresit pomoci informaci v této prirucce.

Viz § 5.3.1.
2. Nelze-li problém vyfesit pomoci informaci v této pfirucce,
obratte se na servis. Viz § 5.2.

5.2 Obratte se na servis

1. Vyhledejte desku s oznacenim typu na zadni strané stroje.
Viz § 3.1.4.

2. Poznacte si Cislo modelu a sériové Cislo stroje.

3. Kontaktujte dodavatele nebo vyrobce.
Viz www.fast-fluid.com.
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V.22

5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

Snadno reSitelné chyby

Prirucka pro reseni potizi

Problém

Mozna pricina

Mozné reseni

Na displeji se zobrazuje
retézec ,E00“.

Ve stavu necinnosti bylo stisknuto
nouzové zastaveni.

Uvolnéte nouzové zastaveni. Viz § 5.4.

Na displeji se zobrazuje
fetézec ,EO01".

Dvirka jsou otevrena.

Zavrete dvirka.

Na displeji se zobrazuje
fetézec ,E05".

Zamek kolébky neuvolnil kolébku.

Resetujte stroj. Viz § 5.4.
Pokud problém pfetrvava, obratte se na
servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje
fetézec ,E08“.

Ve stavu provozu bylo stisknuto
nouzové zastaveni.

Uvolnéte nouzové zastaveni. Viz § 5.4.

Na displeji se zobrazuje
fetézec ,E11“.

V prabéhu zajisténi nebyla
nalezena plechovka nebo je
plechovka pfili§ mala.

Vlozte plechovku. Viz § 3.2.4.

Chyby jistici desky

Problém

Mozna pri¢ina

Mozné reSeni

Na displeji se zobrazuje
fetézec ,E40“.

Hlavni snima¢ nebyl nalezen.

Resetujte stroj. Viz § 5.4.
Pokud problém pretrvava, obratte se
na servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje
fetézec ,E41“.

Horni strana jistici desky nebyla
v€as dosazena.

Resetujte stroj. Viz § 5.4.
Pokud problém pretrvava, obratte se
na servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje
fetézec ,E42“.

Jistici deska se zasekla na
plechovce.
Zamek kolébky je zaseknuty.

Resetujte stroj. Viz § 5.4.
Pokud problém pretrvava, obratte se
na servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje
retézec ,E43".

Jistici deska je zaseknuta v horni
pozici.
Zamek kolébky je zaseknuty.

Resetujte stroj. Viz § 5.4.
Pokud problém pretrvava, obratte se
na servis. Viz § 5.2.

Chyby ménice

Problém

Mozna pri¢ina

Mozné reSeni

Na displeji se zobrazuje
fetézec ,E50".

Méni¢ se nachazi v chybovém
rezimu.

Resetujte stroj. Viz § 5.4.
Pokud problém pretrvava, obratte se
na servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje
fetézec ,E51“.

Inicializace ménice selhala.

Resetujte stroj. Viz § 5.4.
Pokud problém pretrvava, obratte se
na servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje
fetézec ,E54“.

Spusténi motoru michaciho stroje
vpred selhalo.

Resetujte stroj. Viz § 5.4.
Pokud problém pretrvava, obratte se
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Problém Mozna pric¢ina Mozné reseni

Na displeji se zobrazuje Spusténi motoru michaciho Resetujte stroj. Viz § 5.4.

fetézec ,E55". stroje vzad selhalo. Pokud problém pretrvava, obratte se
na servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje Zastaveni motoru michaciho Resetujte stroj. Viz § 5.4.

fetézec ,E56“. stroje selhalo. Pokud problém pretrvava, obratte se

na servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje Brzdéni motoru michaciho stroje | Resetujte stroj. Viz § 5.4.
fetézec ,E57“. selhalo. Pokud problém pretrvava, obratte se
na servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje Zastaveni brzdéni motoru Resetujte stroj. Viz § 5.4.
fetézec ,E58". michaciho stroje selhalo. Pokud problém pretrvava, obratte se
na servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje Odeslani parametru do ménice Resetujte stroj. Viz § 5.4.

fetézec ,E60“. selhalo. Pokud problém pretrvava, obratte se
na servis. Viz § 5.2.

Na displeji se zobrazuje Odeslani hlavniho pfikazu do Resetujte stroj. Viz § 5.4.

fetézec ,E61°. meénice selhalo. Pokud problém pretrvava, obratte se

na servis. Viz § 5.2.

5.34 Chyby softwaru
Problém Mozna pri¢ina Mozné reSeni
Na displeji se zobrazuje Parametr neni k dispozici. Obratte se na servis. Viz § 5.2.

fetézec ,FO0“.

Na displeji se zobrazuje Neplatna hodnota stavu. Obratte se na servis. Viz § 5.2.
fetézec ,F54°.

5.4 Resetovani po nouzovém zastaveni

VAROVANI
A Ujistéte se, Ze je problém vyfeSen, nez resetujete
nouzové zastaveni.

1. Odemknéte nouzové zastaveni.
2. Stisknéte tlaCitko Zastavit/Nahoru. Je-li stroj pripraven k
provozu, na displeji se zobrazuje retézec ,rdY*.

5.5 Opétovné spusténi po selhani napajeni

1. Stisknéte tlacitko nouzového zastaveni.
2. Resetujte stroj. Viz § 5.4.
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5.6 Restartovani stroje

1. Prepnéte hlavni vypina¢ do polohy OFF (Vyp.).
2. Pockejte 30 vtefin.
3. Zapnéte stroj. Viz § 3.2.1.
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6

6.1

6.2

6.3

6.4

Technické udaje

Obecné specifikace

Parametr Specifikace
Pouzité materialy jsou vhodné k pouziti Barviv na bazi vody a rozpoustédel a univerzalnich
barviv

Maximalni hmotnost nakladu [kg] 40

Pramér desky plechovky [cm] 38

Pramér spodniho lGzka desky plechovky [cm] 36

Maximalni vySka plechovky [cm] 48

Minimalni vySka plechovky [cm] 7

Pomér michani [vodorovné:svislé] 1:2
Rozméry a hmotnost

Parametr Specifikace
Hlavni rozméry, vyska x Sifka x hloubka [cm] 108 x 86 x 75
Podrobné rozméry, vyska x Sifka x hloubka [cm] 109,8 x 86,1 x 75
Rozmeéry baleni, vySka x $ifka x hloubka [cm] 126 x 97 x 90
Cista hmotnost [kg] 210
Hmotnost baleni [kg] 247
Podminky okoli

Parametr Specifikace
Teplota [°C] +5 az +40
Nadmorska vySka [m], provozni (max.) 2000
Nadmorska vyska [m], mimo provoz (max.) 12000
Relativni vlhkost, nekondenzujici [%] 20 az 90
Uroven hluku

Parametr Specifikace
Maximalni uroven hluku [dB(A)] <65

DISPENSING
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6.5

6.6

Bezpecnostni klasifikace

Parametr Specifikace
Klasifikace IP (ochrana pfed vniknutim prachu) 32
Klasifikace EMC (elektromagneticky soulad) Tfida B
Elektrické specifikace

Parametr Specifikace
Spotfeba energie, maximaini [W] 850

Napéti [V] 230 (/115 volitelné)
Frekvence [Hz] 50/60

Otéacky [ot./min.] 100 az 230
Specifikace pojistky [A] T10

Kabely pro specifické mistni sité Evropské

DISPENSING
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Elektrick
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