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Ha Manual (DE)

EU-Konformitatserklarung

Wir,

Fast & Fluid Management, Nierderlande
A Unit of IDEX Corporation

Hub van Doorneweg 31

2171 KZ Sassenheim, Niederlande

erklaren dass:

Produkt: Automatic dispensers
Model: Harbil
Types: HA200, HA400 & HAG600

konform sind mit den einschldgigen Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EWG

EMV-Richtlinie EMC 2004/108/EWG

folgende harmonisierten Normen zur Anwendung gelangten:

EN-1SO 12100-1, EN-1SO 12100-2, EN-1SO 13850 & EN-1SO 14121-1
EN 60204-1

EN 61000-6-2, EN 61000-6-3, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3

Sassenheim, 01-06-2005

ir. F. Puijman

Vice President Manufacturing

Fast & Fluid Management, the Netherlands
A Unit of IDEX Corporation
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Einleitung & Garantie

Einleitung

Sie haben sich fir den Farbdispenser von Fast & Fluid Management und damit fur ein Produkt entschieden, das
auf intensiver Forschung im Bereich der Hightech-Farbdispenser basiert. Erstklassige Bauteile, handwerkliches
Know-how und modernes ergonomisches Design gewéhrleisten einen wartungsarmen Betrieb und ein hohes
Mal} an Benutzerfreundlichkeit. Das Gerat erfullt die Anforderungen der EG-Richtlinie 89/392/EW G Uber
Maschinen, der EG-Richtlinie 89/336/EWG uber elektromagnetische Vertraglichkeit und der EG-
Niederspannungsrichtlinie 73/32/EWG entsprechend den Verordnungen des Ministerrats der Europaischen
Gemeinschaft. Das Gerét ist mit einer CE-Kennzeichnung versehen.

Garantiebedingungen

In den vorliegenden Garantiebedingungen wird Fast & Fluid Management als 'F&FM' bezeichnet. Die zu F&FMs
Allgemeinen Verkaufsbedingungen gehoérigen Garantiebedingungen werden folgendermaflen zusammengefasst
(die Allgemeinen Verkaufsbedingungen sind kostenlos bei F&FM erhéltlich).

F&FM garantiert den ordnungsgemafen Betrieb gelieferter Waren fur die Dauer eines Jahres, es sei denn, ein
Defekt ist auf normalen Verschleil? zurickzufihren. Die Kosten fur von F&FM ausgefuhrte Prifungen, in deren
Rahmen festgestellt wird, ob ein Defekt unter die Garantie féllt, werden von der anderen Partei ruckerstattet,
wenn sich herausstellt, dass der Defekt nicht unter die Garantie fallt. Sollte sich herausstellen, dass ein Defekt
unter die Garantie fallt, liefert F&FM identische oder gleichwertige Waren unter den in Punkt 6 der Allgemeinen
Verkaufsbedingungen aufgefihrten Bedingungen. Die in diesem Artikel beschriebenen Garantieverpflichtungen
sind nur dann gltig, wenn die von F&FM gelieferten Waren gemaf der Betriebsanleitung benutzt worden sind.
Die zur Feststellung der Anwendbarkeit der Garantie erforderlichen Arbeiten, einschliel3lich Reisezeit, Reise-
und Unterbringungskosten, werden zu den gangigen Tarifen in Rechnung gestellt.

Im Gegensatz zu dem oben Genannten ist F&FM nicht zu Garantieleistungen verpflichtet, wenn:

1. die andere Partei oder ein Dritter die Reparaturen ausgefuhrt bzw. versucht hat, sie auszufuhren, es sei
denn, F&FM hat es zuvor abgelehnt, die Waren zu einem angemessenen Preis zu reparieren;

2. F&FM beweist, dass der Defekt nicht wahrend der Prifung aufgetreten ist;

3. die andere Partei es versaumt hat, F&FM unverziglich per Brief und/oder per Fax und unter Angabe
genauer Informationen Uber den Defekt zu informieren und/oder F&FMs Anweisungen nicht sorgféltig
nachgekommen ist;

4. die andere Partei es versdumt hat, die Waren sachgemal oder gemal F&FMs Anweisungen zu benutzen
oder zu behandeln;

5. der Schaden auf Grund von Ereignissen entstanden ist, die nicht F&FMs Aufsicht unterlagen und die
entweder wahrend des Transports oder der Installation aufgetreten sind.

Im nachfolgenden Text bezieht sich der Begriff "Software" auf die Standard-Computersoftware, die F&FM der
anderen Partei geliefert hat und die auf einem computerlesbaren Speichermedium gespeichert wird sowie auf
die Begleitdokumentation (Software-Handbuch) und alle gelieferten verbesserten und/oder neuen Versionen

der Software. Mit dem Begriff 'Zentralrechner' wird die Maschine bezeichnet, fur die und mit der die Software
geliefert wird und auf der die Software ausschliefilich verwendet werden darf.

Die andere Partei ist berechtigt, aus Griinden der betriebsinternen Sicherheit die Software ganz oder teilweise
zu kopieren (maximal 2 Kopien sind erlaubt). Diese Kopien werden mit denselben Schutzmarken und
Copyright-Kennzeichnungen sowie Registriernummern wie der Originalversion der Software versehen.

Die andere Partei wird die Software ohne ausdrickliche schriftliche Genehmigung von F&FM weder &ndern,
Ubersetzen, dekompilieren noch anpassen und sie auch nicht in den Quellcode umsetzen. Auf Wunsch der
anderen Partei erteilt F&FM dieser Partei die erforderlichen Informationen, um die Software mit anderer
Software direkt kommunizierfahig zu machen.
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Bei einem Defekt des Zentralrechners darf die andere Partei die Software solange auf einem anderen Rechner
verwenden, bis der Zentralrechner wieder betriebsfahig ist. Die andere Partei informiert F&FM diesbezliglich
innerhalb von 5 Tagen.

Sollte es erforderlich sein, die Software definitiv von dem Zentralrechner auf einen anderen Zentralrechner zu

Ubertragen, fragt die andere Partei F&FM diesbezlglich um Erlaubnis; F&FM wird diese Erlaubnis nicht aus
unredlichen Grunden verweigern.
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Erlauterung der Zeichnungen

Dispenser

1. TFT-Farbmonitor

2. Oberer Faltdeckel

3. StoRstange fur den oberen
Deckel

4. Seitenwand

5. Behalterdeckel

6. Tastatur & Touchpad,
Dosentisch-Schalter

7. Behalter

8. Pumpe Greiferwelle

9. Elektronik
Stromversorgungstafel

10. Pumpenbaugruppe (Details
unten)

11. Schrittmotorwelle

12. Notaus

13. Ventil des Greiferschalters

14. Zugangstur zur
Burstenschale

15. Optionale Zugangstur

16. Unteres Service-Panel &
Computerzugang

17. Dosentisch

18. Dosentisch-Schalter

19. Stufe (fur einen leichteren
Zugang zum Behalter)

20. Behalter-Drehtisch

Pumpenbaugruppe

21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

Scheibengriff
Pumpenhaube
Kolbenstange
Pumpenrohr
Kolben
Ventilgehduse
Stiftsensor
Behaltergestell
Kugelhahngehduse
Kugelhahn
Kugelhahnarm
Einlage
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Sicherheitsvorschriften

Achtung! Lesen Sie bitte vor der Installation und Inbetriebnahme der
Maschine die Betriebsanweisungen aufmerksam durch. Dies empfiehlt
sich nicht nur im Hinblick auf Ihre eigene Sicherheit, sondern auch zur
Vermeidung unnotiger Schaden an der Maschine.

Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung, wenn die nachfolgenden Anweisungen nicht befolgt wurden:

1.

2.
3.
4

Versuchen Sie nicht, eine Maschine, die (zum Beispiel beim Transport) beschadigt wurde, in Betrieb zu setzen. Im
Zweifelsfall sollten Sie entweder Ihren Lieferanten oder den F&FM-Kundendienst anrufen.

Die Maschine sollte gemaR den Installationsanweisungen aufgestellt und angeschlossen werden.

Alle vor Ort geltenden Sicherheitsbestimmungen und -verordnungen sollten befolgt werden.

Die Maschine darf nur an eine geerdete 230V/50Hz-Wandsteckdose (oder optional eine geerdete 100V/50-60Hz-
Wandsteckdose) gemal den Bestimmungen angeschlossen werden.

Die Benutzer sollten daflir sorgen, dass die Maschine in gutem Zustand bleibt. Schadhafte Bauteile sollten ausgetauscht
werden.

Um Kdorperverletzungen zu vermeiden, sollten die Turen bei normalem Betrieb geschlossen sein, und die Verkleidung
sollte angebracht sein.

Bewahren Sie die Schliissel der Maschine an einem besonderen, sicheren Ort auf.

Alle Wartungsarbeiten (mit Ausnahme von Routinearbeiten) diirfen nur von qualifizierten Technikern ausgefiihrt werden.
Sorgen Sie dafir, dass die Maschine wahrend der Ausfiihrung von Reparaturarbeiten immer stromlos ist.

Auf Grund der Form des Ventils wird der Einsatz eines Disenbohrers vielleicht nicht erforderlich sein. Die Reinigung erfolgt
Uber das Reinigungsprogramm.

Aufmerksamkeit! Stellen Sie von der Zufuhr mit der
NotwendigkeitOberseite Resultate intevens Trennung von der
Steuereinheit ab.

Aufmerksamkeit! Das Stanzmesser ist Einfluld3 razor-sharp.Do nicht die
Dose wahrend der Durchschlagstatigkeit.

Achtung! DIE BEWEGTEN TEILE KONNEN VERLETZUNGEN VERURSACHEN.
Schalten Sie deshalb immer den Strom aus (z.B. durch Driucken des
Notschalters), bevor Sie die Maschinenwande o6ffnen.

> B P
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Installation

A - Installation des Dispensers

Schritt 1 - Maschine auspacken

>
T -
Setzen Sie die Palette neben Entfernen Sie den Entfernen Sie die um die
den Installationsort. Pappkarton. Maschine gewickelte

Plastikfolie.

Achten Sie darauf, dass Sie beim Auspacken das Gehause und die
Oberflachen lhres Dispensers nicht durch Werkzeuge beschadigen.

Schritt 2 - Lose Bauteile entfernen

>
Entriegeln Sie das Service Entfernen Sie die Ruckwand, Entfernen Sie alle Packchen
Panel und die Rickwand, indem Sie sie auf sich zu und losen Bauteile aus der
indem Sie die beiden ziehen und sie danach Maschine.

schwarzen Hebel gleichzeitig hochheben.
nach unten dricken.

pl0
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Schritt 3 - Maschine von der Transportpalette l6sen

= =
Ldsen Sie den sich auf der Lésen Sie den sich auf der Schieben Sie die Maschine
Vorderseite der Maschine, Ruckseite der Maschine, in von der Palette auf ihre
unter dem Dosentisch dem Computer-Hohlraum Hinterrader und rollen Sie sie
befindlichen markierten befindlichen Bolzen. an ihren endgultigen
Bolzen. Aufstellungsort.

Schritt 4 - Externe Hardware-Halterung befestigen (optional)

Die Halterung kann auf Befestigen Sie die Halterung Fuhren Sie die Kabel durch

beiden Seiten des Dispensers mit dem zum Lieferumfang den Schlitz im Service-Panel

befestigt werden. gehoérigen M6-Bolzen im auf der Unterseite der
gewlinschten Winkel. Maschine und verbinden Sie

sie mit dem sich im Inneren
befindlichen Computer.
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Schritt 5 - Manuelle Lochvorrichtung befestigen (optional)

Entfernen Sie das sich auf der Befestigen Sie die manuelle Stellen Sie die M4-Schrauben
Unterseite der Maschine Lochvorrichtung mit den vier so nach, dass sich die
befindliche Service-Panel. mitgelieferten Bolzen. Stanzposition genau unter
Vier Befestigungsmuttern der Duse befindet. Bringen

Sie auf der Unterseite das
neue (geschlitzte) Service-
Panel an.

werden sichtbar.

Lochvorrichtung genau unter der Dispenserduse befindet. Stellen Sie, falls

@ Achten Sie bitte darauf, dass sich die Stanzposition der manuellen
erforderlich, die M4-Schrauben nach.

Schritt 6 - Automatische Lochvorrichtung befestigen (optional)
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Drei Befestigungsmuttern werden Befestigen Sie die automatische
sichtbar. Lochvorrichtung mit den drei
mitgelieferten M6-Bolzen.

Achten Sie bitte darauf, dass der Auslosebolzen auf der automatischen
Lochvorrichtung die Dosenerfassungsplatte ordnungsgemal aktiviert.
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B - Installation des Computers und der Software

Schritt 1 - Computer aufstellen und an den Dispenser anschliel3en

Computer aufstellen und an
den Dispenser anschlie3en.

Stellen Sie den Rechner in
den Hohlraum und befestigen
Sie ihn mit dem zum
Lieferumfang gehdrigen
Befestigungs-element.

Schritt 2 - Dispenser-Software auf dem Rechner

installieren
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Installieren Sie die vom
Software-Lieferanten
gelieferte erforderliche
Software.

Nahere Angaben zur
Installation finden Sie im
Software-Handbuch.

Prufen Sie vor der Fullung
des Dispensers dessen
Grundfunktionen mittels der
Software. Das Prifverfahren
wird im Software-Handbuch
beschrieben.

pl3

Stecken Sie den Dispenser-
Steckverbinder in die COM1-
Schnittstelle (Standard) und
verbinden Sie die Maus, die
Tastatur und das ubrige
Zubehor mit den
entsprechenden
Rechneranschlissen.
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Betrieb

A - Inbetriebname

Schritt 1 - Dispenser & Rechner einschalten

Entriegeln Sie den Notaus-Knopf auf der Vorderseite der Maschine,
indem Sie ihn in Gegenrichtung drehen. Die Maschine wird
automatisch eingeschaltet, wenn der sich auf der Ruckseite des
Dispensers befindliche Stecker in eine 220-Volt- oder 100-Volt-

W andsteckdose gesteckt wird. Bitte denken Sie daran, dass die
Dispenser der Harbil-Serie serienmallig mit einem Zeitgeber zur
Energieeinsparung ausgestattet sind. Dies bedeutet, dass der
Dispenser nach ungefdhr 30 Minuten in einen Energiesparmodus
umgeschaltet wird, in dem alle Sekundéargerate (wie z.B. Sensoren)
automatisch abgeschaltet werden. Der Ruhrvorgang wird von
diesem Modus nicht beeintrachtigt. Um den Energiesparmodus des
Dispensers auszuschalten, muss ein Dosentisch-Schalter 5
Sekunden lang gedrickt werden.

Schritt 2 - Dispenser & Rechner ausschalten

Wir mochten Sie darauf hinweisen, dass es bei normalem Betrieb

keinen Grund geben sollte, die Stromzufuhr zum Dispenser zu

unterbrechen. Im Notfall kann der Dispenser jedoch auf

verschiedene Arten ausgeschaltet werden:

1. Schalten Sie den Rechner aus und ziehen Sie den sich auf der
Ruckseite der Maschine befindlichen Stecker aus der Steckdose.

2. Schalten Sie den Rechner aus und schalten Sie die interne
Netzdose hinter dem sich auf der Vorderseite befindlichen
Service-Panel ab.

3. Schalten Sie den Rechner aus und dricken Sie den Notaus-
Knopf.

Erlauterungen ausschalten, wird auch der Ruhrvorgang des Farbemittels

c Achtung! Wenn Sie den Dispenser gemal den in Schritt 2 aufgefuhrten

unterbrochen.
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Schritt 3 - Zeitgeber-Einstellungen fur den Ruhrvorgang (Ruhren des
Farbemittels)

/ g—,@fﬁ Die Standardeinstellungen* der Ruhrzeit und des Ruhrintervalls
=g 2% konnen mittels der Dispenser-Software gedndert werden.
é"ﬁ @'Eﬁ'l-ﬁ‘ . Diesbezugliche Anweisungen finden Sie in Ihrem Software-

Handbuch.
Bitte fragen Sie lhren Farbemittel-Lieferanten nach den optimalen
Einstellungen fur Ihre spezifischen Farbprodukte.

* 180 Sekunden Ruhren in 180-Minuten-Intervallen.

Entfernen Sie die Fullen Sie den Behalter mit Setzen Sie die BuUrstenschale
Blrstenschale, indem Sie die Wasser oder einer anderen wieder in ihre urspriingliche
Tar 6ffnen und den Hebel Flussigkeit, die Ihnen ihr Position zurlck. Die
herunterziehen, der die Farbemittel-Lieferant Reinigungsflissigkeit muss
Schale fixiert. empfohlen hat. taglich erneuert werden.

Lieferant empfohlen hat. Ungeeignete Materialien kbnnen die Dusen

@ Verwenden Sie nur Reinigungsflussigkeiten, die lhnen Ihr Farbemittel-
blockieren und die Genauigkeit einschranken.
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Schritt 5 - Behalter mit Farbemittel fullen

Klappen Sie die Stufe aus

und 6ffnen Sie den oberen
Deckel, indem Sie ihn ganz
zurickschieben. Entfernen

Sie die Deckel der Behaélter.

B - Farbausgabe

Sehen Sie in lhrem Software-
Handbuch nach, wie das
ordnungsgemalie
Fallverfahren vonstatten
geht. Fullen Sie die Behalter
nicht Uber das Riuhrwerk
hinaus.

Schritt 1 - Dose in die richtige Stellung bringen

NET & FLUD

Lassen Sie das Software-
Reinigungsprogramm zwei
Mal durchlaufen, um das
System zu entliften.

Stellen Sie die Dose in die
Mitte des Fadenkreuzes des
Dosentisches.

Heben Sie den Dosentisch,
indem Sie den Dosentisch-
Schalter auf der Tastatur
dricken.

pl6

Die Aufwartsbewegung stoppt
automatisch. Dies ist die
optimale Hohe fir die
Farbausgabe.
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Schritt 2 - AUTOMATISCH ein Loch in den Deckel einer Farbdose stanzen
(optional)

Nach dem Stanzen befindet sich das Loch genau unter der Dispenserduse.
Bitte achten Sie darauf, dass Sie die Dose danach nicht versetzen.

Schritt 3 - MANUELL ein Loch in den Deckel einer Farbdose stanzen
(optional)

pl7
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Schritt 4 - Farbemittel in Grundmaterial dosieren
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Achten Sie darauf, dass sich Wahlen Sie die gewlinschte Senken Sie die Dose, in dem
die Dosendffnung unter der Formel gemal den Sie den Dosentisch-Knopf auf
Dispenserdise und in Anweisungen des Software- der Tastatur dricken und
optimaler Hohe befindet Handbuchs. Der Drehtisch entfernen Sie die Dose
(automatischer Halt). dreht sich daraufhin in die danach. Herzlichen
gewunschten Positionen. Gluckwunsch!

lesen Sie lhr Software-Handbuch fur alle diesbezuglichen Moglichkeiten

@ Die Farbausgabe ist hauptsachlich eine Software-Angelegenheit. Bitte
grundlich durch.
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Wartung

A - Tagliche Wartung

Burstenschale reinigen, Behalter nachfillen und Durchlauf des
morgendlichen Programms

Entfernen Sie die Fullen Sie die Behalter bei Starten Sie das morgendliche
Burstenschale und leeren Sie einem niedrigen Software-Programm, um die
den Behalter. Reinigen Sie Flussigkeitspegel nach. Ventile zu entliften und die
die Burste mit Wasser und Das Farbemittel muss zuerst Dusen zu reinigen.

flllen Sie den Behalter mit umgeruhrt werden, bevor Sie Informationen hierzu finden
der richtigen Flussigkeit (z.B. es in den Behalter giel3en. Sie in Ihrem Software-

W asser) nach. Handbuch.

Lieferant empfohlen hat. Ungeeignete Materialien kbnnen die Dusen

@ Verwenden Sie nur Reinigungsflussigkeiten, die lhnen Ihr Farbemittel-
blockieren und die Genauigkeit einschranken.
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B - Wéchentliche Wartung

Verschuttete Farbe und verschittetes
Farbemittel entfernen und Behalter nachfillen

Reinigen Sie den Dosentisch Priufen Sie den Inhalt des

und dessen Aullenseite mit Behalters und fullen Sie ihn,
verdinntem falls erforderlich, nach. Geben
Reinigungsmittel. Sie den neuen Stand bei den

Software-Einstellungen ein.
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C - Monatliche Wartung

Wichtige mechanische Teile auf Funktionsstorungen oder Verschmutzung
prufen

=
Entfernen Sie die Ruckwand. Stauben Sie den Computer- Prufen Sie das Pumpenventil
Hohlraum ab und entfernen auf mogliche
Sie verschuittetes Farbemittel Funktionsstérungen (wie z.B.
aus dem Inneren der Leckage oder Verstopfung).
Maschine.

Schalten Sie deshalb immer den Strom aus (z.B. durch Drucken des

2 Achtung! DIE BEWEGTEN TEILE KONNEN VERLETZUNGEN VERURSACHEN.
Notschalters), bevor Sie die Maschinenwande 6ffnen.

D - Flachbildschirm sauber halten

feuchte Tucher oder andere Reinigungsmittel. Die Oberflache ist sehr

@ Der Flachbildschirm darf in keinem Fall gesaubert werden mit Losemittel,
delikat.

Flachbildschirm sauber halten:

e Wassertropfen oder Ol entfernen. Falls diese zu lange auf dem Schirm sind, kann das zu Schaden fuhren.

e Falls die Oberflache des Schirms schmutzig ist, diesen sdubern mit absorbierender Baumwolle oder weicher
Kleidung.

e Die bevorzugten Reinigungsmittel sind W asser, IPA oder Hexan. Keine anderen Mittel wie Alkohol, Toluol,
Séauren oder Chloride verwenden. Diese kénnen durch chemische Reaktionen zu dauerhaften Schaden an
der Bildschirmoberflache fuhren.

e Auf keinen Fall wahrend des S&uberns Druck austiben auf die Bildschirmoberflache.

e Auf keinen Fall Flussigkeit auf den Schirm giel3en oder in die Richtung sprithen. Chemische
Sauberungsmittel kénnen den Flachbildschirm oder das Gehause beschéadigen.
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Storung

A - Allgemeines

Bevor Sie den Kundendienst anrufen, prifen Sie bitte, ob Sie das Problem nicht selbst beheben kénnen. Sollte
dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich dann an den Kundendienst. Sie sollten die Modellnummer und die
Seriennummer zur Hand haben (diese finden Sie auf dem silbernen CE-Schildchen hinter dem unteren Service-
Panel auf der Vorderseite der Maschine). Die nachfolgende Tabelle, in der Probleme, Ursachen und Losungen
beschrieben werden, hilft Ihnen zu beurteilen, ob Sie das Problem selbst I16sen kénnen oder ob Sie den
Kundendienst anrufen miissen. Das Werkzeug-Symbol (&*) bedeutet, dass Sie sich an den Kundendienst
wenden mussen. Diese Tabelle umfasst nicht die Funktionsstérungen, auf die in einer Fehlermeldung der
Software hingewiesen wird. Liegt eine Funktionsstdrung vor, erscheinen diese Meldungen und magliche

Losungen auf dem Bildschirm.

A

B - Probleme, Ursachen und Lésungen

Problem

Ventil leckt durch die
Ablauf6éffnung

Die Behélterverbindung leckt an
der Saugstelle

Luft wird zusammen mit der
Paste zugefihrt

(Neue) Software funktioniert
nicht

Sensoren funktionieren nicht

Farben sind schwer reproduzierbar

Auf dem Bildschirm erscheint
ein schlechtes bzw. gar kein
Bild

Tastatur funktioniert nicht

Ruhrwerk dreht sich nicht

Ursache
Luft in der Pumpe
Ventil ist defekt

Verschlissene(r) O-Ring(e)

Luft in der Pumpe
Behalter ist leer
Kolben ist defekt

Programm wurde nicht richtig
geladen

Die mit dem Netzgerat verbundenen
Kabel sind locker

Sicherung ist durchgebrannt

Kein Strom
Mechanismus ist verschmutzt

Qualitdtsschwankungen der gelieferten
Paste

Paste(n) ist (sind) dicker geworden
Bildschirm ist ausgeschaltet

Lose(s) Kabel

Bildeinstellung ist zu dunkel
Funktionsstdérung des Bildschirms
Lose(s) Kabel

Falsche Windows Tastatur-Einstellung
Defekte(s) Kabel

Tastatur ist defekt

Deckel sind nicht geschlossen

Zeitgeber softwaremalig richtig
einstellen

p22

Achtung! DIE BEWEGTEN TEILE KONNEN VERLETZUNGEN VERURSACHEN.
Schalten Sie deshalb immer den Strom aus (z.B. durch Driucken des
Notschalters), bevor Sie die Maschinenwande 6ffnen.

LOsung
Pumpe entliften

Ventil austauschen '«*

O-Ring(e) austauschen «*

Pumpe entliften
Paste nachfullen

Pumpe austauschen *
Programm nachladen

Stecker aus der Steckdose ziehen,
Kabel prifen

Stecker aus der Steckdose ziehen,
Sicherung austauschen

Stromzufuhr prifen
Reinigen und schmieren
Pastenlieferanten kontaktieren
Paste(n) austauschen
Reset-Taste driicken und priifen
Bildschirm anschalten
Kabel prifen

Bild richtig einstellen

L r

Kabel prifen
Windows-handbuch lesen
LY

-¢'

Deckel schliel3en

Zeitgeber softwaremaéfig richtig
einstellen
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Drehtisch dreht sich nicht

Lockeres Kabel

Kabel prifen

Defektes Kabel

@

Defekter Motor

v

Deckel sind nicht geschlossen

Deckel schliel3en

Kolbenstange ist zu hoch positioniert

Kolben in die niedrigste Position
setzen

Ventil6ffnung weist nach unten

Ventil6ffnung neu positionieren

Kabel ist (sind) locker

Kabel prifen

Kabel oder Motor ist defekt

v
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C - Kundendienst

Falls notig, kdnnen Sie mit lhrem Lieferanten, lokalen Kundendienst oder direkt mit der Fabrik Verbindung
aufnehmen. Sorgen Sie in letzterem Fall dafur, daf3 Sie die Modell- und die Seriennummer bei der Hand haben.
Diese werden auf dem Typenschild der Maschine genannt.

Fast & Fluid Management

Postfach 220

2170 AE Sassenheim, die Niederlande

Hub van Doorneweg 31

2171 KZ Sassenheim, die Niederlande

Tel.: +31 (0)252 240800

Fax: +31 (0)252 240882 (Kundendienst)
+31 (0)252 240880 (allgemein)

D - Zicherungen

Die Zicherungen kénnen hinter der Frontabdeckung.

p24
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E - Flat screen — adjust settings

Windowseinstellungen u. Gebrauch der Tasten an der Riuckseite des
Schirmes

Jrvatimz | <) Dewce Selecion |
Genersi | agapier  Merbar | Ticubkehomieg
[ Mendor Typs
g] Flug and Py Mare
Mcnior Sefings
% Marir
Bl Has
|70 sy
P
B Hors
Stellen Sie den (Windows) Die Gebrauchtaste 2 (Menu Lassen Sie das ~ Autotune’
Bildschirm erneuern ist unten) zum zu betreten Funktion und ~ Position -
zwischen 60 und 85 Pixeln Hz onscreen menu Mitte ' laufen.Bitte aulRer
und 800x600 sicher. 1. Meni Hohes nach dem Herausnehmen.

2. Menu Unten

3. Stroom AN/AUS
4, Waarde +

5. Waarde -

p25
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Technische daten

Bauschaltplan

% J

‘f_‘rU“LﬁT -. | I =
:I B )
}

| = -
— 0
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Beitrag zum Schutz unserer Umwelt

Das Verpackungsmaterial

Die Verpackung schitzt das Gerat vor Transportschéden. Das Verpackungsmaterial wurde im Hinblick auf
moglichst geringe Belastungen der Umwelt und im Hinblick auf die Méglichkeiten zur Abfallentsorgung
ausgewahlt.

Durch erneute Benutzung des Verpackungsmaterials werden auch Ressourcen gespart und werden weniger
Abfélle produziert. Ihr Fachhandler nimmt die Verpackung in der Regel zurck.

Die Entsorgung des Geréates

Entsorgte Gerate enthalten in der Regel noch wertvolle Materialien. Stellen Sie Ihr Gerat deshalb nicht einfach
zum Sperrmull, sondern informieren Sie sich bei Ihrem Lieferanten, ob es moéglich ware, das Gerat
zuruickzugeben.

Sollte dies nicht mdglich sein, informieren Sie sich dann bei Ihrer Kommune oder bei einem W ertstoffhandler
zu den Moglichkeiten fur eine Wiederverwendung des Materials (beispielsweise Schrottverarbeitung,
Elektroteile und Kunststoff (siehe nachstehend fir eine weitere Erlduterung)).

Alle rotfarbigen Teile sind aus Innerhalb des rot umkreisten
ABS. Diese lassen sich Teils (an der vorderen Seite
recyceln. des Spenders) befinden sich

Elektrokomponente, die der
Wiederverwendung zugefihrt
werden kdnnen.
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