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EINLEITUNG

Blendorama Frabpaste Dosiersysteme sind fiir eine lange Lebensdauer entworfen und sind unter
normalen Fabriks- oder Ladenbedingungen aul3erst verschlieRbestandig. Jeder einzelne Apparat ist
allerdings eine Prazisionsmaschine und muf3 dementsprechend behandelt werden.

Die Besiseinheid lhres Dosiersysteme ist mit ,,Y* angegeben (gilt nicht fir metrische und hybride
Systeme); das Volumen dieser Einheit (ca. 1 fluid ounce) ist vom Farbenhersteller bestimmt.

Die Einheit ,Y" ist in (meist) 48 oder 64 kleinere Enheiten unterteilt. Die Basiseinheit des metrischen
Dosierapparates ist ein Milliliter.
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MONTAGE

ACHTUNG! Ihr Apparat kann bereits teilweise montiert sein. In diesem Fall Gilbergehen Sie bitte die
entsprechenden Schritte in der Montageanleitung.

Anhand der Darstellung am Ende dieser Gebrauchsanweisung kénnen Sie die Einzelteile identifizieren.

1.

2.

Stellen Sie den Sockel auf eine geeignete Arbeitsflache (Tisch bzw. Werkbank).

Die vier Drehscheibenwalzen missen in die oberen Kerben im Sockel einrasten.

Entfernen Sie die Schraubenmutter aus dem mittleren hohlen Bolzen oben im Sockel.

Die Drehscheibe wird mit dem Flanschrand nach unten auf den hohlen Bolzen plaziert. Die
Mutter wird wieder auf dem Bolzen befestigt. Kontrollieren Sie, ob die Drehscheibe frei auf dem
schmalen Rand des Schaftes lauft und nicht auf dem Schraubengewinde des Bolzens. Ziehen
Sie die Schraubenmutter fest an.

Befestigen Sie die Antriebskurbel an der viereckigen Spindel in der Mitte des hohlen Bolzens.

Legen Sie die Antriebsplatte oben auf die Drehscheibe (die viereckige Platte in der Mitte weist
nach oben); die Kurbelpinne muf3 ins Mittellager einrasten.

Befestigen Sie einen Kanister an der Drehscheibe. Ist der Kanister in die Offnung der
Antriebsplatte eingertickt, so muf3 die Kurbelwelle des Kanisters in dieselbe Richtung weien wie
die Antriebskurbel (vgl. Abbildung 4.11 am Zeite 5).

ACHTUNG! In diesem Stadium DARF DIE DREHSCHEIBE NICHT ROTIEREN.

10.

11.

Die Schutzhaube (Fuf3e weisen nach unten) wird nun ober auf der Drehscheibe angebracht.
Ohne die Drehscheibe zu rotieren, befestigen Sie nun einen zweiten Kanister im Uhrzeigersinn
etwa 90° vom ersten Kanister entfernt. Beachten Sie auch diesmal, daB die Kurbelwelle des in die
Offnung eingeriickten Kanister in dieselbe Richtung weisen mufR wie die Antriebskurbel.

Schritt 9. zweimal wiederholen.

Die Ubrigen Kanister anbringen, wobei die Drehscheibe rotiert werder darf.
Uberprufen Sie, ob alle Krubelwellen in dieselbe Richtung weisen. (Vgl. Abb. 4.11).

Abbildung 4.11

Die Kurbelwellen der Kanister
Weisen in dieselbe Richtung
Wie die Antriebskurbelwelle.
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12. Ist Ihr Apparat mit einem mechanischen Zeitschalter ausgestattet, so drehen Sie den Knopf im
Uhrzeigersinn auf Position 4 (4 Minuten). Stecken Sie den dreipoligen Stecker in eine geeignete
(geerdete) Steckdose. Schalten Sie den Apparat ein. Kontrollieren Sie, ob Rihrer sich im
Uhrzeigersinn drehen und ob der Zeitschalter richtig funktioniert.

ACHTUNG! Ist Ihr Apparat mit einem elektronischen Zeitschalter ausgestatted (ohne Knopf), so wird
das Rihrwerk alle 6 Stunden bzw. Sobald Strom zugefuhrt wird 3 bis 4 Minuten lang
aktiviert. Bei Problemen oder bei iberméaRigem Larm wahrend des Rilhrens prifen Sie
bitte, ob es sich um ein geringfugiges Problem handelt, bevor sie sich mit Hersteller oder
Vertreter in Verbindung setzen.

q |hr Dosierapparat kann jetz mit frischer Farbpasta geftillt werden. Um Probleme zu vermeiden,

beachten Sie bitte die Anweisungen im Kapitel ,DOSIERAPPARAT GEBRAUCHSFERTIG
MACHEN".

DOSIERAPPARAT GEBRAUCHSFERTIG MACHEN

Um das genaue und storungsfreie Funktionieren Ihres Apparates zu gewahrleisten, sind die folgenden
Anweisungen zu befolgen:

1. Vergewissern Sie sich, dafl3 der Apparat AUSGESCHALTET ist.
2. Farbkonserven vor Gebrauch etwa 5 Minuten lang in eine Misch- oder Schiittelvorrichtung

stellen; dadurch wird abgelagertes Pigment wieder eingemischt. Vor dem Offnen mindestens 1
Stunde stehen lassen, so dal3 die durch das Mischen entstandene Luft entweicht.

3. Kontrollieren Sie, ob der Apparat fest steht und nicht blockiert ist.
4. Alle Kanisterdeckel abnehmen.
5. Inhalt der Farbkonserven in die entsprechenden Kanister giel3en. Farbkonservendosen

wegwerfen, Deckel wieder auf die Kanister setzen.

6. Den/die Anzeiger jeder Pumpe auf den Mittelstand einstellen. (Dazu driicken Sie erst den
Federdruckknopf ein, dann ziehen Sie den Anzeiger am Griff nach oben).

7. Entfernen Sie aus jeder Pumpe folgendermal3en die Luft:

Den roten Pumpenhebel bis zum Anschlag heben ohen das ventil zu betatigen. Dadurch wird
die Farbpasta aus dem Kanister in den Zylinder gesaugt. Driicken Sie danach den Pumpenhebel
ganz ein, wodurch die Pasta wieder in den Kanister geleert wird. Zwanzigmal in schneller Folge
wiederhollen.

Den roten Pumpenhebel bis zum maximalen Hub anheben.

Saubern Behélter (Buchse oder Pappbecher) unter das Dosiermundstiick halten.

Das AusfluBventil offenhalten; dazu mulR der Federhebel ganz nach vorne gezogen werde.
Den roten Pumpenhebel ganz eindriicken, sodal die Farbpasta in den Behalter flief3t.
Ventilhebel loslassen.

Diesen Vorgang wiederholen, bis die Farbpasta in ununterbrochenem Strahl ausflief3t.
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Um zu kontrollieren, ob alle Luft aus der Pumpe entfernt wurde, 6ffnen Sie das AusfluRventil,
ohne die Pumpe zu betatigen. Am Mundstick tritt ein kleiner Tropfen Farbpasta aus.
Ventilhebel langsam loslassen; der Tropfen zieht sich wieder zuriick. Vorgang zehnmal (10x)
wiederholen. Wird der Tropfen am Mundstiick bei jedem Offnen des Ventils wesentlich groRer
bzw. Tropft er vom Mundstiick in den Behélter, ist noch immer Luft im Dosiersystem, und Schritt
7 muf’ wiederholt werden.

Ist alle Luft aus der Pumpe entfernt, wiederholen Sie die schritte 7 und 8 fiir jede Pumpe, deren
Kanister mit Farbpasta gefiillt ist. Ausgetretene Farbpasta in den entsprechenden Kanister
zuriickgief3en.

Ihr Apparat ist jetzt gebrauchsfertig!

Wir empfehlen, alle Kanister zweimal taglich bzw. Nach dem Nachfullen jeweils vier Minuten lang
zu schitteln.

Apparate mit elektronischem Zeitschalter eingeschaltet lassen.
Beim Nachfillen der Kanister APPARAT AUSSCHALTEN.

FARBEN MISCHEN

Gehen Sie folgendermalien vor:

1.

Vergewissern Sie sich, daf3 Sie den Namen oder die Nummer der Farbe kennen, die Sie mischen
wollen.

Suchen Sie die Mischformel und notieren Sie die benétigte Basisfarbe.
Stellen Sie die bendtigte Menge fest (Buchseninhalt).

Stellen Sie die offene Blichse Basisfarbe auf den beiliegenden Bichsenstandard. Drehen Sie die
Drehscheibe, bis die Pumpe des entsprechenden Kanisters dich direkt Gber der Blichese
defindet.

Je nach erforderlicher Einstellung driicken Sie nun den Federdruckknopf, um den Anzeiger in den
Freistand zu bringen (roter Knopf fiir den roten Anzeiger, schwarzer Knopf fur den schwarzen
Anzeiger). Halten Sie den Knopf eingedriickt und stellen Sie den Anzeiger auf den gewlinschten
Stand ein. Der richtige Anzeigerstand ist sichtbar, wenn die gewahlte Zahl vollstandig Gber dem
ROTEN Hebel erscheint und wenn die Ausldsetaste des Anzeigers deutlich in ihr Loch einrastet.

PUMPE FULLEN

Den Pumpenhebel langsam und vorsichtig anheben, bis sowohl der rote als auch der schwarze Hebel
sich beim entsprechenden Anzeigerknopf befinden. Diese Stellung einige Sekunden lang halten, so daf3
die Pumpe gut gefullt wird.

N.B.:

Befindet sich zu wenig Farbpasta im Kanister, kann luft in die Pumpe eingesaugt werden. In
diesem Fall mulR der Pumpenhebel in die Nullstellung zurtickgedriickt werden; danach wird eine
ausreichende Menge Farbpasta zugefuigt und gerthrt. Wiederholen Sie nun den Vorgang zur
Entfernung von Luft aus dem Dosiersystem.
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PUMPE ENTLEEREN

1. Halten Sie den Pumpenhebel hochgezogen und ziehen Sie den Ventilhebel (am fu? der Pumpe)
bis zum Anschlag nach vorne.

2. Halten Sie den Ventilhebel in dieser Stellung fest und driicken Sie den Roten Hebel gleichmaiig
und ziligig ganz nach unten.

Vergewissern Sie sich, dald sowohl der rote als auch der schwarze Hebel ganz eingedrtickt sind
und auf der VerschluZkappe ruhren. Die gewiinschte Menge Farbpasta ist nun ausgetreten.

3. Lassen Sie den Hebel in seine Normalstellung zurtickkehren.
q Wiederholen Sie den Full- und Entleervorgang fur jede Farbe der Mischformel.
q Wollen Sind mehrere Behdlter mit derselben Farbe fiillen, lassen Sie den Anzeiger im

entsprechenden Stand eingestellt. Sie brauchen dann nur noch die Pumpen in der Mischformel
vorgeschriebenen Reihenfolgen zu fillen und zu entleeren.

Nach dem Entleeren miissen die Anzeiger nicht neu eingestellt werden — eine spezifische
Eigenschaft der Blendorama-Apparate.

WARTUNG
TAGLICHE WARTUNG
Wir empfehelen,den Stander, die Kanister und die Pumpen taglich mit einem feuchten Tuch abzuwischen

und die mundstiickéffnungen auf angetrocknete Farbreste zu kontrollieren.
Wird der Apparat nicht regelmassig verwendet, so empfehlen wir die folgende Vorgangsweise:

1. Menge der Farbpasta kontrollieren und gegebenenfalls nachfllen.

2. Farbpasta zweimal taglich bzw. Nach dem Nachfullen vier (4) Minuten lang rihren.

3. Alle Pumpenventile finfmal (5x) 6ffnen und schlieRen.

4, Den Pumpenhendel bis zum Anschlag heben und in die Ausgangsstellung zuriickbringen, ohne

den Ventilhebel zu betétigen. Diesen Vorgang driemal (3x) wiederholen.

5. Ventilhebel und Mundstiickwischarme auf etwaige Beschadigungen kontrollieren.

N.B.: Die Mundstiicke kénnen zur Reinigung entfernt werden. Verwenden Sie dazu warmes
Seifenwasser. Setzen Sie das Mundstick wieder auf die Pumpe und lassen Sie eine kleine
Menge Farbpaste austreten, um das Mundstick nachzufillen.

WOCHENTLICHE WARTUNG

1. Apparat auf lockere Kanister und Zylinderkappen kontrollieren. Gegebenenfalls festziehen.

2. Anzeiger auf beschadigte Skalaeinteilung und verschlissene Offnungen kontrollieren.
Gegebenenfalls erneuern.

3. Pumpenhebel bis zum Anschlag heben und Schaft/Schafte auf Farbreste untersuchen;
gegebenenfalls die Kolbendichtungen erneuern. (Vgl. ERNEUERUNG DER
KOLBENDICHTUNG).
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PERIODISCHE WARUNG (je nach Gebrauchsfrequenz alle 3 — 6 Monate).

1. Ventilfunktion kontrollieren, Kanister auf Leckstellen prifen.

2. Kanister vom Drehtisch abnehmen und Farbpasta in sauberen Behélter leeren.

3. Ruhrstange aus dem Kanister entfernen und abwaschen. Kanister und Deckel waschen.
4, Notfalls Ventilrohr (mit beiliegendern Schraubenschliissel) festziehen bzw. Erneuern.

O-Ring jedenfalls erneuern.
5. Kanister wieder montieren und am Drehtisch befestigen.

6. Farbpasta in Kanister zurtickfullen, Luft aus den Pumpen entfernen (vgl. Kapitel ,Dosierapparat
gebrauchsfertig machen”.

7. Ausschlie3lich bei Modell 22P: Antriebskurbel und Rollenlager élen. (Kanister, Schutzhaube und
Antriebsplatte miissen dazu entfernt werden).

ERNEUERUNG DER KOLBENDICHTUNG - 22PD
VORBEREITUNG

1. Beide Stiftschrauben in der ZylinderverschlulZkappe mit beiliegendem Inbusschliissel lockern und
Taucherteil aus dem Zylinder entfernen.

2. Anzeiger aus dem Taucherteil entfernen, danach den inneren Teil aus dem hohlen au3eren
Taucherschaft nehmen.

3. Beide Taucherteile von allen Farbresten saubern.
ERNEUERUNG DES INNEREN KOLBENS

1. Verwenden Sie zwei Kneifzangen; eine fur das Kolbeninnere, die andere fur den Kolbenschaft.
Der Kolben wird nun losgedreht (notfalls erwdrmen) und weggeworfen.

2. Etwas Loctite 262 auf dem inneren Gewinde des Kolbenschaftes anbringen, dann den neuen
Kolbenteil ganz einschrauben. Die Hille Gber den Kolbenschaft gleiten lassen und den Kolben
mit der Kneifzange festdrehen.

ERNEUERUNG DES AUSSEREN KOLBENS

1. Mit zwei Kneifzangen vorsichtig die vordere Kolbenmutter entfernen. Kolben wegwerfen,
Schraubenmutter bewahren.

2. Den neuen Kolben mit den groRen Durchmesser an der hinteren Kolbenmutter anbringen.
Vordere Mutter wieder befestigen, worher das Gewinde mit einem Trépfen Loctinte 262
versehen.
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WIEDEREINBAU DER TAUCHER IN DIE ZYLINDER

1. Montagezubehorteil fur den &uRern Taucher am auf3ern Kolbenschaft anbringen, Rohrklemme
um den Teil befestigen (Spalt muf3 gegentiber vom Klemmenverschluf3 liegen), dann den Teil
Uber den Kolben hinunterschieben (vgl. Abb. 8.21).

2. Oberen inneren Zylinderrand leicht eindlen, den Taucherteil genau dartiberhalten; das
Zubehorteli muR am Rand aufliegen. Taucher fest in den Zylinder stoRen (vgl. Abb. 8.22).

3. Klemme lockern (vgl. Abb. 8.23) und Zubehérteil entfernen, indem der Spalt ber den
Kolbenschaft gezwangt wird.

4. VerschluRkappe gut am Zylinder befestigen, und Stiftschrauben leicht dlen.

5. Rohr aus dem inneren Kolben entfernen und wegwerfen. Oberen Innenrand des hohlen auf3eren
Kolbenschaftes leicht 6len, den Kolben dann vorsichtig einfihren (vgl. Abb. 8.24).

6. Anzeiger wieder anbringen und Montagezubehérteil bewahren.

Abbildung 8.21

Abbildung 8.22 ]\ng

lF Abbildung 8.23 Abbildung 8.24

q Pumpen entleeren wie in ,DOSIERAPPARAT GEBRAUCHSFERTIG MACHEN" beschrieben.
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ERNEUERUNG DER KOLBENDICHTUNG — 53P
VORBEREITUNG

1. Beide Stiftschrauben in der ZylinderverschlulZkappe mit beiliegendem Inbusschliissel lockern und
Taucherteil aus dem Zylinder entfernen.

2. Anzeiger aus dem Taucherteil entfernen, danach den inneren Teil aus dem hohlen dul3ern
Taucherschaft nehmen.

3. Beide Taucherteile von allen Farbresten séaubern.
ERNEUERUNG DES INNERN KOLBENS

1. Verwenden Sie zwei Kneifzangen; eine fiir das Kolbeninnere, die andere fir den Kolbenschaft.
Der Kolben wird nun losgedreht (notfalls erwdrmen) und weggeworfen.

2. Etwas Loctite 262 auf dem inneren Gewinde des Kolbenschaftes anbringen, dann den neuen
Kolbenteil ganz einschrauben. Die Hille tber den Kolbenschaft gleiten lassen und den Kolben
mit der Kneifzange festdrehen.

ERNEUERUNG DES AUSSEREN KOLBENS

1. Mit zwei Kneifzangen die vordere Kolbenmutter entfernen. Kolben wegwerfen, Schraubenmutter
bewahren.
2. Den neuen Kolben mit dem groRen Durchmesser an der hinteren Kolbenmutter anbringen.

Vordere Mutter wieder befestigen, vorher das Gewinde mit einem Tropfen Loctite 262 versehen.
Nur so lange festziehen, bis der Kolben nicht mehr von Hand gedreht werden kann.

WIEDEREINBAU DER TAUCHER IN DIE ZYLINDER
1. Montagezubehorteil fir den &uReren Taucher am dufl3eren Kolbenschaft anbringen, Rohrklemme
um den Teil befestigen (Spalt muf3 gegentiber vom Klemmenverschluf3 liegen), dann den Teil

Uber den Kolben hinunterschieben (vgl. Abb. 8.30).

2. Oberen inneren Zylinderrand leicht eindlen, den Taucherteil genau dartiberhalten; das
Zubehorteil muR am Rand aufliegen. Taucher fest in den Zylinder stoRen (vgl. Abb. 8.31).

3. Klemme lockern (vgl. Abb. 8.32) und Zubehérteil entfernen, indem der Spalt ber den
Kolbenschaft gezwangt wird.
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4. VerschluRkappe gut am Zylinder befestigen, und Stiftschrauben liecht dlen.
5. Schritt 1. & 2. Wiederholen fir inneren Kolgen (vlg. Abb. 8.33).

6. Anzeiger wieder anbringen und Montagezubehdérteil bewahren.

=#{=~ Abbildung 8.33
g

~

&=
q Pumpen entleeren wie in ,DOSIERAPPARAT GEBRAUCHSFERTIG MACHEN" beschrieben.

ERNEUERUNG DER KOLBENDICHTUNG - 53PD
VORBEREITUNG

1. Beide Stiftschrauben in der ZylinderverschlulZkappe mit beiliegendem Inbusschliissel lockern und
Taucherteil aus dem Zylinder entfernen.

2. Anzeiger aus dem Taucherteil entfernen, danach den inneren Teil aus dem hohlen dul3ern
Taucherschaft nehmen.

3. Beide Taucherteile von allen Farbresten séaubern.
ERNEUERUNG DES INNERN KOLBENS

1. Verwenden Sie zwei Kneifzangen; eine fiir das Kolbeninnere, die andere fir den Kolbenschaft.
Der Kolben wird nun losgedreht (notfalls erwdrmen) und weggeworfen.

2. Etwas Loctite 262 auf dem inneren Gewinde des Kolbenschaftes anbringen, dann den neuen
Kolbenteil ganz einschrauben. Die Hille tber den Kolbenschaft gleiten lassen und den Kolben
mit der Kneifzange festdrehen.
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ERNEUERUNG DES AUSSEREN KOLBENS

1. Mit zwei Kneifzangen die vordere Kolbenmutter entfernen. Kolben wegwerfen, Schraubenmutter
bewahren.
2. Den neuen Kolben mit dem groRen Durchmesser an der hinteren Kolbenmutter anbringen.

Vordere Mutter wieder befestigen, vorher das Gewinde mit einem Tropfen Loctite 262 versehen.
Nur so lange festziehen, bis der Kolben nicht mehr von Hand gedreht werden kann.

WIEDEREINBAU DER TAUCHER IN DIE ZYLINDER
1. Montagezubehorteil fur den &uReren Taucher am aul3eren Kolbenschaft anbringen, Rohrklemme
um den Teil befestigen (Spalt muf3 gegentiber vom Klemmenverschluf3 liegen), dann den Teil

Uber den Kolben hinunterschieben (vgl. Abb. 8.40).

2. Oberen inneren Zylinderrand leicht eindlen, den Taucherteil genau dartiberhalten; das
Zubehorteil muR am Rand aufliegen. Taucher fest in den Zylinder stofRen (vgl. Abb. 8.41).

3. Klemme lockern (vgl. Abb. 8.42) und Zubehérteil entfernen, indem der Spalt ber den
Kolbenschaft gezwangt wird.

4, VerschluZkape gut am Zylinder befestigen, und Stiftschrauben leicht élen.

5. Rohr aus dem inneren Kolben entfernen und wegwerfen. Oberen Innenrand des hohlen atiReren
Kolbenschaftes leicht 6len, den Kolben dann vorsichtig einfihren (vgl. Abb. 8.43).

6. Anzeiger wieder anbringen und Montagezubehorteil bewahren.

N
L_J\ Abbildung 8.40
|

=

Abbildung 8.42

q Pumpten entleeren wie in ,DOSIERAPPARAT GEBRAUCHSFERTIG MACHEN" beschrieben.
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SPAREPARTS LIST

22PC PLUNGER ASSEMBLY

PC PLUNGER ASSEMBLY 3814~
INCL.
2 HANDLE/SHAFT ASSY 3870
3

ENDCAP ASSEMBLY 3839
INCL.
4 GRUBSCREW R400

5 PISTON ASSEMBLY 3848

*3835 for US-IMP
*3871 for US-IMP

1 GAUGE ASSEMBLY  (as shown
on gauge)

E/GAUGE PART NO.
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22PD PLUNGER ASSEMBLY

PD PLUNGER ASSEMBLY 3816*

3

OO wm

INCL
ENDCAP ASSEMBLY 3841
INCL.

4 GRUBSCREW R400
HANDLE/SHAFT ASSY 3843™
HANDLE/SHAFT ASSY 3867
INNER PISTON 3785
QUTER PISTON 3758
PISTON NUT 3766

*3836 for US-IMP

3844 for US-IMP
3868 for US-IMP

INNER GAUGE ASSY

OUTER GAUGE ASSY
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22PD CANISTER ASSEMBLY



FAST & FLUID
MANAGEMENT

AN A - 7187" oecoratTIve
(wITh UrOENSIOT Ve ) - 7188"° INOUSTRIAL
PANT MY
LD e
2) SPUT PIN R115
STIRRER 7165
5 BUSH m
S) 0-RING BS010
6) CANISTER 7163°
(D) SCREW R329
8) SCREW Ré14
(9) BARRIER 7300
10) CRANKSHAFT 7167

“Add W for WHITE Camster, 8 for BLACK Canister.,

“'Add £ for CLEAR Lid (Decorutivel,
8 for BLACK Lid (lndustrial),
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22 PD CYLINDER/VALVE ASSEMBLY

1 CYLINDER/REDUCER ASSY 7133*

2 HOLDING SLEEVE 701

3 SCREW R32

4 WASHER R33

5 O-RING B0OO7

6 TRANSFER 3503-~
*7134 for US-IMP

"Add appropriate letter or number
eg 3503-A as shown

VALVE ASSY COMPLETE 3560*

INCL.
10 VALVE ASSEMBLY 3568*
INCL.
11 O-RING BO11
12 NOZZLE 3535+
13 SEALING PAD 3380
14 SEAL ARM 3541
15 SCREW. - R329
16 RETURN SPRING 692
17 VALVE SLEEVE 3543
18 O-RING BO1sS
20 O-RING B120

*Add R for RED, B for BLACK
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22P UPPER BASE ASSEMBLY

BEARING R61S

ECURITY COVER
12 CANISTER 7205

SCREW R12 13-16 CANISTER 7302
CENTRE PLATE- 17 CANISTER 7288
LABEL 7299 LOCKWASHER R1

BEARING HOLDER 7178

BUSH TZSS-—@

DRIVE PLATE
12 CANISTER 7168
13-16 CANISTER 7276
17 CANISTER 7271

SCREW R!

SPACER 7172 NUTSERT R239

TURNTABLE

12 CANISTER 7171
13-16 CANISTER 7277
17 CANISTER 7267

CRANK 7189

NUT 7258
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LOWER BASE ASSEMBLY 22P ELECTRIC

NUT R398
NUT 7258
? \@ SCREW R238
@ PLATE 7207
s

IN0B R129
ANCHOR 7347 e i
SPRING F3000317~—__] "3 — B SPACER 3857
: . 2 GEARMOTOR 200V S0Mz R237
E-RING R229~—__| | —SCREWRSSS  Touies s
LOCKING PIN LEVER 7326 ——f
SPUIT PN R536 —_|
WASHER RS ~—e__|
|~ NUT R3ss
CABLE ANCHOR R&0
TIMER R365 || —
. WASHER RT3
KNOB R366%—__|
: T SCREW R32
SWITCH R201 - T s
DECAL R202— T MMET R16
USA R742 - PLUG /CABLE
NEON RS22 Aust/NZ_ RS13
USA A7
*® ALTERMATIVELY, ELECTRONIC TINER.
WY RO1T
ey R&37 SERIAL NQ LABEL 7083

MAY BE FITTED (INTERNALLY), b NUT H398
) \\ NUT R150

WASHER R4S
g\ FOOT RS4L4
SCREW R8s



FAST & FLUID
MANAGEMENT

22P LOWER BASE/CABINET ASSEMBLY

\
s
£00 I o // _— HEON S22 (CLP 2534)
A0 73 \ N 4 /"”:—// —— SWiTat faot
0PT) > Wl DECAL R702
9
bibd
O‘ Q‘ »
HASIER A1y Y
SCREW R32

St sy

é’/ﬂm 13

CABINET ASSEMBLY—"
318




FAST & FLUID
MANAGEMENT

22P LOWER BASE ASSEMBLY



FAST & FLUID
MANAGEMENT

LOWER BASE ASSEMBLY
22P STEEL OCTAGONAL

BEARING R&20
BUSH 7

BASE 7315

UASTERRE

HOLLOW BOLT T256
GEARMOTOR RZ37
__—SGREW R663

SPACER 2857
WASHER Ré64 (CT.)

SREW RL3I
TIMER/BASE R&TT
/-’/’r—mr RS06
LASEL 08
LABEL ALOL
NEON RS2z (Cur R<34)
SWITCH R20
——0BCAL R202

BASEALATE 7513

NUT RLS3

é/,»wor %31



FAST & FLUID
MANAGEMENT

COMPONENTS FOR FLOOR STAND ASSEMBLY

22P ELECTRIC

DESCRIPTION

CABINET

STABILISER FOOT

SHELF

SHELF SUPPORT FRAME

SHELF ROD

ROLLER ASSEMBLY

SWITCH MOUNTING PLATE

ELECTRICAL COVER

SWI1TCH - ON/OFF

TIMER -WITH NUT

KNOB FOR TIMER

ELECTRONIC TIMER (OPTIONAL) 100-120V
220-240V

CABLE ANCHOR

GROMMET

DETENT LEVER

KNOB FOR DETENT LEVER

RETURN SPRING FOR DETENT LEVER

LOCKING PIN

SPLIT PIN FOR DETENT PIN

GEARMOTOR 240V 50Hz
110V 60Hz
220V 60Hz

BOLT -CENTRAL HOLLOW

BUSH FOR CENTRAL BOLT

BEARING -CENTRAL BOLT

QTY.

PART NO.
7455
7454
7433
7434
7322
7478
3281
7601
R201
R365
R366
R617
R637
R60
R169
7452
R129
7793
7599
R115
R237
R237A
R237B
7256
7257

R620



FAST & FLUID
MANAGEMENT

ADJUSTABLE SHELF ASSEMBLY 21/22P

WASHER R4S
LOCKWASHER R37

LOCKNUT R48
SCREW R2L3

SHELF FRAME 3497

\

NUT R157

ROD 7322
CAN SHELF 7317

T

/_

)
)

S

o

-

I I

9 Q .@]\?S\CREW RS7

> asier R
NUT 3499

®

OPTIONAL ADJUSTABLE SHELF ASSEMBLY 7348




FAST s FLUID

MANAGEMENT
SWITCH TIMER
A I S puey MOTOR
T
TS T
o - oot — \
E

MODELS FITTED WITH CLOCKWORK TIMER

SWITCH TIMER
| —
A OT — GRS MOTOR
| —=M)

N ' %

-0 O——e 7elilz

i—A—/\—/ -

E

MODELS FITTED WITH ELECTRONIC TIMER




FAST & FLUID
MANAGEMENT

53P PLUNGER ASSEMBLY



FAST & FLUID
MANAGEMENT

FACTORY AGJUSTED
CALIBRATION SCREWS

OUTER GAUGE
, G
N o
O
(9 |
:
2
- INNER GAUGE
=
3%9 B

53P PLUNGER ASSEMBLY COMPLETE 3429|

INCL.
1 INNER PLUNGER ASSEMBLY 7020
INCL
2 HANDLE 3256
3 SHAFT - 7022
4 PISTON 3708
5 SCREW R400
6 OUTER PLUNGER ASSEMBLY 3700
- INCL
7 END CAP 3254
8 HANDLE 3255
9 GAUGE PIN ASSEMBLY - RED 11R
10  GAUGE PIN ASSEMBLY - BLACK 11B
11 SHAFT 166
12 NUT 3670
13 PISTON 3674

14 SCREW R400



FAST & FLUID
MANAGEMENT



FAST & FLUID
MANAGEMENT

53PD PLUNGER ASSEMBLY

@- | -
| _
F
® \/m
< CANISTER ASSEMBLY 3424
\ A
\ vy’ INCL.
(&) / \./" 1 LID 303"
/ s Q 2 SPLIT PIN R115
3 BUSH 311
: K\\ 4 O-RING BO10
\ . 5 STIRRER 3305
\F 6 CANISTER 301
\ INCL.
D ) 7 HOUSING 3702
| 8 SCREW R26
/ 9 SCREW R329
1 ‘ 10 SHAFT 306
11 WASHER R45
k¥ *Add | for INDUSTRIAL (Black Lid)
/ 7 a\.a **Add C for Clear, B for Black
Tt 4%
[}




FAST & FLUID
MANAGEMENT

2,5 LITER CANISTER ASSEMBLY

CANISTER ASSEMBLY 3424

INCL
1 LID 303+
2 SPLIT PIN R115
3 BUSH 311
4 O-RING BO10
5 STIRRER 3305
6 CANISTER 301

INCL

7 HOUSING 3702
8 SCREW R26
9 SCREW R328
10  SHAFT 308
11 WASHER R45

*Add | for INDUSTRIAL (Black Lid)
*Add C for Clear, B for Black



FAST & FLUID
MANAGEMENT

5 LITER ASSEMBLY

1

A
.

-3 {8

&

CANISTER ASSEMBLY 7162*

INCL.

1 LID ASSEMBLY 7395+
INCL.

2 GRUBSCREW R400
3 STIRRER 3305
4 SPUIT RING R115
5 SCREW R329
6 CANISTER ASSY 7161

INCL.

7 BUSH 311

8 O-RING B010

9 HOUSING 7082
10  SHAFT-REAR 7115
11 SHAFT-FRONT 7114
12 GEAR-DRIVE 7111
13 GEAR-DLER 7112
14 SPUTPIN R622
15  SCREW R228
16  WASHER 3314

(9) 17 screw R26

‘D "Add | for INDUSTRIAL (Black Lid)
*"Add C for Clear, B for Black

()
12



FAST & FLUID
MANAGEMENT

53P/PD CYLINDER/VALVE ASSEMBLY

CYLINDER /VALVE ASSY 7052*

INCL

1 CYLINDER / REDUCER ASSEMBLY 7051

INCL.

2 CYL HOLDING SLEEVE 114
3 ENDCAP SLEEVE 115
4 CYLINDER 3124
5 TRANSFER 3503*
6 REDUCER 7068
7 O-RING BOO7
8 SCREW R32
9 WASHER R33

12 VALVE ASSEMBLY  3582"

INCL.
13 SPRING 692
14 INSERT 3543
15 VALVE BODY ASSY 3583+
INCL
16 WIPER ARM  3541*
17 ~ PAD 3380
18 NOZZLE 3534~
19 O-RING BO11
20 O-RING BO15
21 O-RING B120

22 SCREW R329

"Add R-for RED, B for BLACK
*“*Add appropriate letter or number
eg 3503-A as shown




FAST s FLUID

MANAGEMENT
SWITCH TIMER
A o . —. MOTOR
I
S 2 Y
O"/ o, . O"" O-
E

MODELS FITTED WITH CLOCKWORK TIMER

SWITCH TIMER
N ] A
A O,},CL R —TETiTs MOTOR
| —==M)
N ' %)
o o— 7lejti2
E

MODELS FITTED WITH ELECTRONIC TIMER




